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     PETROL OFİSİ A.Ş. GENEL TEKNİK ŞARTNAMESİ

1. YIKMA SÖKME VE HAZIRLIK İŞLERİ

İstasyon inşaatı veya tadilatı yapılacak sahada yıkılması gerekli bina, sundurma, tesisat ve ekipman bulunması halinde bunların yıkılarak veya sökülerek uzaklaştırılması müteahhidin sorumluluğudur. Yıkılan binaların temelleri  de söküm işleri ve fiyatına dahildir. Müteahhit işyerini görerek bedel tayin edeceğinden yıkım şekline bağlı fiyat farkı ödenmeyecektir.

2. GÜVENLİK ( Birim : makt. )

Yıkıma başlamadan önce elektrik, gaz, su, akaryakıt, telefon v.b. tesisat bağlantıları tespit edilerek usulüne uygun şekilde kesilmesi sağlanacaktır. Gerekiyorsa ilgili resmi mercilere başvurulacaktır. 

Yıkım işlerinin çevreye ve çalışanlara zarar vermeyecek şekilde yapılması müteahhidin sorumluluğudur. Fazla gürültü ve tozun ödenmesi, çevrenin güvenlik çiti ile çevrilmesi zehirli ve zararlı maddelerin uzaklaştırılması, işyerindeki atıkların yakılmaması temin edilecektir.

3. KAZILAR ( Birim : m3 )
3.1 Tabii zeminin gerekli olmayan şekilde kazılarak bozulmasına müsaade edilmeyecektir.

Projedeki ölçülerden fazla kazı yapılması halinde, oluşan kısımların bedeli ödenmeyecektir. Grobeton veya stabilize dolgu malzemesi kullanılarak proje katları sağlanacak ve bu işlem için bedel ödenmeyecektir.

3.2 Kazı tabanı tabiat şartlarına uzun müddet maruz bırakılmayacaktır. Yağmur veya zemin sularının kazı tabanına sızması ve birikmesi önlenecektir.

3.3 Kazı ölçüsü plankote ve proje üzerinden alınacaktır. Kazı cinsi için sınıf verilmeyecektir. İşyerini görerek ve projeleri inceleyerek uygun ekipmanın kullanılacağı paçal kazı fiyatını belirlemek ve tehdit etmek müteahhitçe yapılacaktır. Aynı şekilde döküm yeri, bedeli nakliye de kazı fiyatına dahildir. Kazıdan çıkan malzeme dolguda kullanılacak nitelikte olması halinde bölge mühendisinin onayıyla dolgu işlerinde kullanılacaktır. Bu durumda serme ve sıkıştırma için bedel ödenmeyecektir.

3.4 Kazı esnasında oluşabilecek kayma ve çökmelere karşı şevleme, iksalama gibi tedbirler müteahhitçe alınacaktır. Kazı kenarında düşme ve kazalara karşı korkuluk, bariyer şerit çekilmesi, ikaz işaretleri konulması gibi güvenlik tedbirleri alınacaktır.

3.5 Bütün kazılarda, zemin suyu veya yağmur suyunun kazı alanını basması ve birikmesi sonucu zeminin bozulması , kalıp ve teçhizatın deforme olması , çamurlanması önlenecektir. Bu gibi tehlikeler söz konusu ise gerekli teçhizat ve ekipmanı (pompa, hortum, kum çımralı v.b.) işyerinde hazır bulundurmak müteahhidin sorumluluğundadır.

4.  DOLGU İŞLERİ ( Birim : m3 )

4.1 Saha dolgularında kullanılacak malzeme için Bölge Mühendisi gerektiğinde numune alacak ve numune deneyleri soncu malzemeye karar verecektir. Bölge Mühendisi onayı alınmak şartıyla doğal malzemeler (kum, stabilize) veya kırılmak suretiyle üretilen malzemeler dolguda kullanılabilir.

4.2 Yukarıda tarif edilenler dışındaki malzemeler dolguda kesinlikle kullanılmayacaktır. 

4.3 Dolgu 30-50 cm. tabakalar halinde serilip sıkıştırılmak suretiyle yapılacaktır. Kompaktör sadece kısmi sıkıştırmalarda veya bina içlerinde kullanılacaktır. Sağlanacak sıkışma min. % 95 Proctor sıklığıdır.

5. 
BETON İŞLERİ

5.1 Beton Cinsi  ( Birim : m3 )

Projede beton cinsi tanımlanmış beton cinsleri kullanılacaktır. Mümkün olan her yerde  hazır beton kullanılacaktır. Bütün beton işleri TS 500’e uygun olacaktır. 

5.2 Onay

Beton dökülmeden önce Bölge Mühendisine bilgi verilerek onay alınacaktır. 

5.3 Beton Dökülmesi

Beton  hiçbir şekilde ayrışmaya mahal verilmeyecek şekilde dökülecektir. Beton dökülmesi  esnasında donatı ve kalıpların deforme olmamasına dikkat edilecektir. Sıkıştırma için vibratör kullanılacaktır. Arıza ve elektrik kesintisi ihtimaline karşı muhakkak surette yedek vibratör bulundurulacaktır. Vibratörle sıkıştırma işlemi beton dökülmesi müddetince devam ettirilecektir.

5.4 Beton Kürü ve Bakımı

Beton yapılması ve dökülmesi hava şartlarına bağlı olarak TS1247 ve 1248 e uygun olacaktır. Hava şartlarına göre BM onayına bağlı olarak bir malzemesi kullanılabilir. 5  0C nin altında 22 oC nin üstünde hava sıcaklıkları için tedbir alınacaktır. Beton dökülmesi ve yerleştirilmesinden hemen sonra hava şartlarına karşı koruma (kür, örtü v.b.) işlemi başlatılacaktır.

6. 
KALIP İŞLERİ

6.1 Kalıp Malzemesi ( Birim : m2 )

Kalıp ve kalıp iskelesi malzemesi olarak sağlam ve düzgün kereste, çelik levha, dikme ve tamamlayıcı  elemanları veya endüstriyel ahşap malzeme (playwood V.B.) kullanılabilir. Bürüt kalıp kalemi dışında kullanılan malzemeye bağlı olarak farklı fiyat uygulanmayacaktır. Kullanılan malzemenin düzgün, yıpranmamış, sağlam olmasına dikkat edilecektir.

Bütün kalıp yüzeyleri projedeki ebatları üzerinden ölçülendirilecektir.

7. DEMİR İŞLERİ

 Malzeme ( Birim : Kg )

 Kullanılacak beton çelik çubukları TS 708’ e uygun olacaktır. 

Uygulama 

Çizimlerde aksi gösterilmediği takdirde, bütün donatıların nominal pas payları TS 500’ e uygun olacaktır. Bütün donatılar beton dökümü başlamadan önce doğru yerlerinde tutulacaklardır. Donatılar arasındaki mesafeleri koruyucu parçalar plastik veya beton olacaklardır. Yüklenici donatıyı doğru yerinde tutmak için gerekli mesnetleri sağlayıp kuracaktır. Donatıya onaylanmadan kaynaklı ek yapılamayacaktır. Galvanize donatı elemanlarından kaynaklı ek kullanılmayacaktır. Donatı pas payı takozlarına ihtiyaç olunan dış etkilere maruz betonlarda, bu parçaların malzemesi kendisini çevreleyen betonun malzemesinden olacaktır. İnşaat sırasında bir döşeme veya kolondan çıkan donatı filizleri eğer uzunca bir süre yeniden betonlanmadan kalacaklar ise bu kısımlar polietilen örtü ile sarılarak paslanmaya karşı korunacaktır. 

8. ÇELİK KONSTRÜKSİYON İMALATLAR
Çelik konstrüksiyon imalatları aşağıdaki işleri kapsamaktadır.  ( Birim : Kg ) 

Temel ankraj cıvataları imalatı, montajı 

Kolonların imalatı, boyanması, montajı

Petek Kirişlerin imalatı, boyanması, montajı

Makasların imalatı, boyanması, montajı 

Aşıkların imalatı, boyanması, montajı

Projede gösterilen v.s. işlerin imalat,ı malzeme temini, boyanması ve montaj işlerini    kapsamaktadır.

Müteahhit firma yapı çeliğinin burada belirtildiği şekilde imalatı ve yapımı için gerekli tüm işçilik, malzeme, tesis, nakliye ve teçhizat hizmetlerini sağlamakla yükümlüdür. İmalatta kullanılacak malzemeler;  TSE ve DIN normlarına uygun olarak üretilmiş olmalıdır.
Aşağıda listesi verilen ilgili yayınlar bu bölümün ve teknik şartnamelerin bir parçasını oluşturur.

Türk Standartları Enstitüsü ( TSE ) yayınları ( yenilenmiş son baskıları )

              TS 79

Rondelalar 

              TS 80

Cıvata somun ve benzeri gibi vida dişi açılmış parçalar için genel                                 esaslar

              TS 908

Eşkenar çelik köşebentleri – sıcak haddelenmiş yuvarlak köşeli

              TS 909

Eşkenar çelik köşebentleri – sıcak haddelenmiş yuvarlak köşeli

              TS 910

Çelik 1 – profilleri sıcak haddelenmiş 

              TS 911

Çelik T – profilleri – sıcak haddelenmiş yuvarlak köşeli

              TS 912

Çelik U Profilleri – sıcak haddelenmiş yuvarlak köşeli

              TS 913

Çelik Z Profilleri – sıcak haddelenmiş yuvarlak köşeli

              TS 1021
           Cıvatalar – altı köşe başlı metrik vidalı

              TS 1026
           Somunlar, altı köşe metrik 

              TS 2162    
Genel Yapı Çelikleri

              TS 3576
Bağlama elemanlarının mekanik özellikleri, deneyleri ve malzemeleri ile  ilgili esaslar, cıvata, vida ve sapmalar

Amerikan Yapım Endüstrisi A.Ş. ( AISC ) yayınları için yapı çeliği dizaynı, imalatı ve yapımı için şartname ( SDFZ 55 B ) 1 Kasım 1978

 Çelik bina ve köprüler için standart uygulama özelliği 1 Eylül 1976

Amerikan kaynak topluluğu ( AWS ) yayınları

            AWS 01.1 Çelik için yapısal kaynak yönetmeliği ( Son baskı )

            AWS AS.S Düşük alaşımlı çelik kaplı ark kaynağı elektrot için şartname (Son baskı )

    Uygunluk Belgeleri 

Yüklenici aşağıdaki malzemelerle ilgili uygunluk belgelerini Bölge Mühendisine teslim edecektir.

Yapı çeliği kalitesi

Cıvata- somun rondelaları  

Kaynak elektrotları

Büzülme şerbeti

Ankraj cıvataları

    İmalat

İmalatlar atölye ortamında gerçekleştirilecek, sadece taşıma kolaylığı  için gerekli birleştirme işlemleri şantiyede gerçekleştirilecektir. Taşıyıcı elemanların oluşturulması, boyası atölyede yapılacaktır.

İşçilik; yapı çeliği elemanları gerekli hat ve kıvrımlara göre düz veya uygun olacak, burulma, eğilme ve katlanma görülmeyecektir.

 Cıvata delikleri aşağıdaki şartlara uygun olacaktır.

C.1.  Cıvata delikleri gerekli merkezler için doğru aralıklarla yerleştirilecek.

C.2.  Bütün cıvata delikleri strüktürel çizimlerde başka şekilde belirtilmediği sürece  nominal cıvata çapından 1 mm. daha büyük olacaktır.

C.3.
Cıvata delikleri matkapla delinecek, zımbalanacak

C.4. Cıvatalı parçalar birleşim dikmelerinde birbirlerini sıkıca tutacak ve aralarında conta veya sıkıştırılabilir başka herhangi bir malzeme konulmayacaktır.

C.5.  Bağlantı yüzleri birleştirildiğinde üzerinde rondelaları bitişik olanlarda kir, çapak ve parçaların sıkıca oturmasını engelleyecek başka kusurlar bulunmayacaktır.

C.6. Birleştirme sırasında cıvata deliklerinde kullanılan pimler metale zarar vermeyecek  veya deliği büyütmeyecektir. Cıvataya uyması için büyütülecek delikler raybalanacaktır.

C.7.  Deliklerinin oturmaması, kontrol tarafından geri çevirme için sebep teşkil edecektir.
    Montaj

İmal edilmiş çelik elemanlar, çerçeveler v.s. daha önce beton şartnamesine uygun    olarak imal edilmiş temellere montajı, projeye uygun olarak ilgili  şartnamedeki toleranslar içinde yapılacaktır. 

2. Kolon alt taban plaklarının altında projelerde verilen kalınlıkta şerbet uygulanacaktır. Kolon alt taban plakaları istenilen kotlara altlarına şimler veya taban plakasının altına ankraj betonları ilave somun takılarak getirilecektir. Taban plakası altındaki boşluk büzülmez bu şerbetle doldurulacaktır ki kalan taban plakası büzülme yüzeyi ile beton temele oturmuş olsun. Büzülmez şerbet çelik ile beton arasındaki boşluğu tümüyle dolduracak ve imalatçı tavsiyelerine uyulacaktır.

Ankraj cıvataları montajı; ankraj cıvataları teorik mesnet yüzeyine dik olarak konacak, bütün kolonların ankraj cıvataları projelerde verilen ölçülerden aşağıdakileri aşmayacak şekilde monte edilecektir.

    Kaynak İşlemleri

Kaynak işleri yeterliğe sahip kaynakçılar ve kaynak operatörleri tarafından yapılacaktır.

Kabul edilebilir yeterlilikte test kaynakları yapan kaynakçı, kaynak operatörü ve puntocu kullanılan kaynak işleri açısından yeterliliğe sahip olarak kabul edilecektir.

İşçilik ve Teknikleri Kaynakların ebat ve uzunlukları strüktürel çizimlerde belirtilenden daha küçük olmayacaktır. Kaynakların yerleri izin almadan değiştirilmeyecektir.

Kaynakların Tanımlanması Kaynaklar aşağıdaki yollardan birisiyle tanımlanacaktır.

Her kaynakçı, kaynak operatörü veya puntocu tarafından yapılan kaynakların   yerini belirtmek için yazılan kaynakların yerini belirtmek için yazılı kayıtlar teslim edilecektir.

Esas metalin hazırlanması; Kaynaklanacak bütün yüzey ve kenarlar pürüzsüz ve düzgün olacak, çapak, yarık ve çatlaklardan ve kaynağın kalitesine ve mukavemetini olumsuz etkileyecek kesikler bulunmayacaktır. Kaynaklanacak yüzey ve bu yüzeye bitişik olan yüzeylerde ince veya kalın talaş, kül, pas, nem, yağ veya iyi bir kaynak ,işlemi engelleyecek veya uygunsuz toz oluşturulabilecek başka yabancı maddeler bulunmayacaktır. Şiddetli tel fırça ile fırçalamaya dayanabilen hadde taşı, pas önleyici kaplama veya sıçramayan bileşik aşağıdaki istisna haricinde kalabilecektir. Ama kirişlerde, toz altında ark kaynağı ile yapılacak flaşan gövdeye uzanan kaynaklarda bütün hadde talaşı temizlenecektir.

Kaynağın en yakın çevredeki sıcaklık  - 18 º C’ nin altında olduğunda, yüzeyler ıslak veya yağmur, kar veya yüksek hızda rüzgara maruz kaldıklarında kaynak işlemleri yapılmayacaktır.

Boyamada önce kaynak yerindeki bütün cüruf, kaynak pastası ve sıçrayan tanecikler temizlenecektir.
   İnceleme Testleri

8.5.1.  Kaynağın görsel olarak incelenmesi; Yüklenici, kaynakçılar kaynağı yaparken bütün atölye ve işyeri kaynaklarını görsel olarak inceleyeceklerdir. Kaynak tamamlandıktan sonra kaynaklar el ile veya elektrikli fırça ile fırçalanacak ve eksper inceleme yapmadan önce iyice temizlenecektir. 

8.5.2.
Kaynaklarda hasar vermeden testler; kontrol lüzumlu gördüğü (ince tatminkar bulunmaz ) kaynaklarda radyografik veya ultrasonik test istenebilir. Bu testlerin tüm bedeli müteahhide aittir.

8.5.3. İmalatın belirli safhalarından ( işverenin istediği bölgelerden ) kaynak filmleri çekilerek gerekli kontroller yapılacaktır.

8.5.4. Kusurlu kaynakların düzeltilmesi ve tamiratı; kaynak bağlantılarında inceleme test sonucu kusur ortaya çıkarsa kaynaklar yeterliliğe sahip bir kaynakçı veya kaynak operatörü kullanılarak tamir edilecektir. Kusurlar onaylanan işlemlerle düzeltilecektir. Kaynak pastası arasında bulunan kusurlar ek kaynak malzemesi konulmadan düzeltilecektir. Bir kusur düzeltildiğinde ve kaynak ile tamirat gerektirdiğinde etkilenmiş bölge keskin çentik, oyuk veya kenarlar düzeltilerek çevrelenmiş bölge çevre yüzey ile aynı hale gelecektir. Bir kusurun düzeltildiği düşünülüyorsa yeniden kaynak yapılmadan önce bu bölge uygun yöntemlerle kusurun düzeltildiğinden emin olmak için düzeltilecektir. Tamiratlı kaynaklar orijinal kaynakların inceleme ve test şartlarını karşılayacaktır. Herhangi bir kusur gösterdiği belirtisi, radyografik test veya yüzey şartları kabul edilmeyecek bir kusur gösterdiği sürece kusurlu olarak kabul edilecektir.

   Temizleme ve Boyama

Bütün boyanma işlemleri bu şartnameye uygun olacaktır.

 JOTUN marka Epoksi boya kullanılacaktır. Kullanılacak astar ve boyalar çalışma mahallinde imalatçısının isim ve etiketini taşıyan orijinal ve kapalı ambalajları ile getirilecektir. 

Uygulamadan önce boya tertip maddeleri iyice karışıncaya kadar çalkalanarak karıştırılacaktır. Çabuk çökelmeye mütemayil malzemeler uygulama sırasında sık sık karıştırılmalıdır.

Uygulama, boya fırçası, tabanca, vb. gerçekleştirilebilir.

Boya imalatçı firmaları tariflerine mutlak uyularak tatbik edilebileceği gibi 10 C’ den daha düşük sıcaklıklarda ve % 70’ den fazla rutubetli havalarda boyama işlemi yapılamaz.

Astar uygulaması satıh hazırlanmasını müteakip yapılacak, temizlenen satıhların tekrar paslanmasına imkan bırakılmayacaktır. 

İmal edilen parçalarda sürtünmenin, aşınmanın, hava tesirlerine maruz kalmanın sevkiyat ve montaj sırasında vukua gelebilecek zararların gerektireceği rötuşları müteahhit montaj yerinde temin edilecek boya ile yapacaktır.

Astar boya uygulanmamış ve hava tesirlerine maruz bırakılmış satıhlar imalatçısının talimatından aksi belirtilmedikçe, nihai tabaka uygulanmadan önce 30 günden daha uzun bir süre bekletilemeyecektir.

Bu şartnamede belirtilen uygulama icaplarına ilaveten imalatçının boyayı stoklama, uygulama, kurutma, karıştırma ve inceleme ile ilgili her talimatı ve diğer uygulama esasları harfiyen tatbik edilecektir.

Kumlama ve Epoksi boya yükleniciye aittir.

Yüzeylerin Hazırlanması

8.7.1.   Boyanacak yüzeyler pas, çapak ve üzerindeki diğer yabancı tabakalardan kum  püskürtülmesi,   SA2 1/ 2 ( sand blansting ) metodu ile açım kurşuni renkte, düzgün ve gölgesiz bir görüntüsü olan satıh elde edilecek şekilde temizlenecektir. 

( SISO55900 – Isveç standartlarına göre ) yüzeydeki yağ veya gres organik solventlerle temizlenecektir.

8.7.2.   Temizlenecek yüzey 3.5 - 5.0 kg/ cm2 basınçlı su ve yağ seperatörü ile rutubet ve yağdan  arınmış basınçlı hava püskürtülerek temizlenecektir 

8.7.3.   Boyanacak malzemeler otomatik raspalama ( GIETART ) Makinesi ile ( Metal Bilyalı ) 

olarak raspalanacaktır.

8.7.4.   Hangi metotla temizlenirse temizlensin, yüzeyde hiçbir pas veya yabancı tabaka    kalmamışsa ve açık mat kurşuni gri bir metal parlaklığı varsa o yüzey temiz demektir.

8.7.5.  Temizleme işleminden sonra yüzeydeki kalıntı temiz ve kuru hava püskürten bir kompresörle    temizlenmeli, yüzeyler bozulmadan verilecek detay boyama şartnamesinde izah edildiği şekilde astarla boyanmalıdır.

8.7.6.    Üzerinde boyanacak yüzeyler tamamen kuru değilse boya katiyen tatbik edilmeyecektir.

    Boya Tabakalarının Tatbik Edilmesi

Epoksi astar ve epoksi boya kullanılacaktır. İnceltici olarak boya firmasının tavsiye ettiği malzeme kullanılacaktır.

Boyama her teçhizat için verilecek talimatlara uygun miktar ve tabakada olacaktır.

İmalatı müteakip erişilemeyecek bütün satıhlara montajdan evvel iki kat astar boya  uygulanacaktır. Boya bütün ek yerlerine ve köşebentlere nüfuz ettirilecektir.

Müteakip boya tabakasının uygulamasından evvel alttaki boya tabakası, sabit, kuru ve iyice sertleşmiş olacaktır.

Boyama işlemi üstü kapalı, yağmur ve rüzgardan korunmuş mahallerde yapılacaktır.

Her boya tabakasının evvelki tabakayı tamamen kapatıp kapatmadığını anlayabilmek için gerekli renk farkını temin etmek üzere her tabakanın boyasında bariz ton farkı olmalıdır. Renkler bilahare tespit edilecektir.

Boyaların bulunduğu depolar ve işyerleri yanıcı ve patlayıcı malzeme standartlarına uyun olacaktır. Boya işlerinin yapıldığı yerlerde veya depolarda gerekli güvenlik tedbirlerinin alınması, alet ve edevatın temini ve işçi sağlığı ile ilgili hususların yerine getirilmesi Yüklenicinin sorumluluğundadır.

Kumlama işleminde 3-5 saat sonra yüzey astar ile kaplanır. Astar kalınlığı 40 mk’ dir.

Son kat uygulaması, boya kalınlığı 80 mk. Olacak şekilde 2 kat epoksi boya tatbik edilecektir.
Tip bina ve kanopi çelik konstrüksiyonları fabrika ortamında üretilmiş ve montaja hazır halde temin edilerek, şantiyede kurulacaktır. Üretici firmalar Alfa Çelik, Park Çelik, Ata Çelik olarak belirlenmiştir.
9. DUVAR İMALATLARI

9.1  Tuğla ve Briket İşleri ( Birim : m2 )  

    9.1.1.  Malzeme 

 Harman Tuğlası TS 704

 Dolu ve Düşey Delikli Fabrika Tuğlası TS 705

 Düşey Delikli Hafif Fabrika Tuğlası  TS 4377

 Yatay Delikli Fabrika Tuğlası TS 4563

 Beton Briket Fabrika Tuğlası TS 406

    Uygulama

Her türlü duvar 300 dozlu harçla itinalı bir şekilde örülecek ve kireç kullanılmayacaktır. 

Bütün duvarlar şakul ve teraziye uygun örülecektir. Taşıma ve istif esnasında kırılan çatlayan bloklar   kullanılmayacaktır. İlk sıra tuğla örülmeden önce BA döşeme veya hatıl üzerine nem tutucu serilecektir.

9.2 Hafif Gaz Beton İmalatlar ( Birim : m2 )  

    Malzeme 

TÜRK YTONG Sanayi A.Ş.

Projede belirtilen duvar kalınlıklarında TS 453’e göre üretilmiş 61 sınıfı malzeme, döşeme ve çatı plajı olarak 63 sınıfı donatılı malzeme kullanılacaktır.

    9.2.2.  Uygulama

Her türlü hafif gaz beton duvar özel yapıştırıcısı ile örülecektir. İlk sıra altına 300 doz harçla yastık yapılacaktır. Duvarlar ilk gün 1.50 m. yüksekliğinde örülüp 2. gün yükseltilecektir. Lentolar aynı malzemeden kullanılacaktır. Duvarın taşıyıcı sistemin boşluklarını dolduracak şekilde tasarlanmış olması durumlarında taşıyıcı sistemle duvar arasında 2 cm. köpükle derz atılacaktır.

    9.2.3.  Döşeme Planları

Döşeme elemanı olarak TS 453 / G3 sınıfı donatı malzemeler kullanılacaktır. Döşeme plaklarının taşıyıcı konstrüksiyona basma payının 5 cm. den az olmamasına dikkat edilecektir. Derz dolguları, derz donatıları, bağlantı şekilleri üretici firma tavsiyelerine göre yapılacaktır.

Kırılmış, çatlak, gayri muntazam blokların kullanılmasına müsaade edilmeyecektir . 

9.3  Kompakt laminat WC bölmesi yapılması (m²)

Projesinde belirtilen yerlerde yüksekliği 2m olan kompakt laminat WC arabölücüleri, kapıları, taşıyıcıları, montaj elemanları ve aksesurları dahil tümünün temini, montajı için gerekli yatay düşey taşımalar, işçilik, genel giderler, yüklenici karı birim fiyata dahildir. Plakalar Trespa 12mm, E 0-02 Silver Grey veya muadili , aksesuarlar Normbau akrilik veya muadili  

   9.4  Kompakt laminat pisuar modülü (ad)

Projesinde gösterilen yerler için, standartlara uygun ölçülerdeki kompakt laminat pisuar modülünün temini, seramiklere zarar vermeden dübel ve paslanmaz vidalar ile montajı,gerekli her türlü malzeme, alet - edevat, yatay ve düşey taşımalar, nakliye, işçilik ve genel giderler yüklenicinin sorumluluğu altında olup birim fiyata dahildir. Marka: Trespa 12mm veya muadili 

10. KARTONLU ALÇI PLAKA ( ALÇIPAN ) İMALATLAR

10.1.  Malzeme ( Birim : m2 )

        ABS Alçı Blok Sanayi A.Ş.        :  ABS- WR, ABS-FR

        DALSAN Alçı San. ve Tic. A.Ş.  : ALEV YEŞİLİ, ALEV KIRMIZISI

Ortası alçı, iki yüzü karton kaplı, fabrikada seri olarak standart ebatlarda üretilen plakalardır. Üretim tanımı TS 452’ dir. Üretici talimatlarına göre yapılacaktır. Hiçbir zaman kırık, çatlak, suya maruz kalmış deforme plakalar kullanılmayacaktır.

10.2.  Uygulama 

Uygulamalar ( duvar, asma tavan, tek yüz duvar kaplanması ) daima pastan korunmuş çelik elemanlarla ve paslanmaz vidalarla yapılacaktır. Daima neme dayanıklı plakalar kullanılacaktır.

11. SIVA İŞLERİ

11.1.  Malzeme ve Standartlar ( Birim : m2 )

Sıralar; TS 1262 ve TS 1481’e uygun yapılacaktır. Yıkanmış, elenmiş dere kumu,  söndürülmüş veya TSE’ye uygun torba kireç, TS 19’a uygun çimento kullanılacaktır. Hazır üretilmiş sıva harç tavsiye ve tercih edilecektir. Kesinlikle derz kumu kullanılmayacaktır.

11.2.  Uygulama

Sıvadan önce duvar yüzeyi harç ve atıklardan temizlenecektir. Daha sonra bol su ile ıslatılacak, ıslatma işlemi belirli aralıklarla tekrar edilecektir. Mümkün olduğunca sıva işlemi tek seferde bitirilmeye çalışılacaktır. Farklı malzemeler arasına rabitz teli çakılacak sıva yapılacaktır.

12. SERAMİK DUVAR VE YER DÖŞEMELERİ

Malzeme ( Birim : m2 )

                     Market, Ofis, Pompacı Odası ( Döşeme ): 33X33
                                         
Çanakkale Seramik – Zigana 30X30 GM-Z410M Mat Granit 

                                           Ege Seramik -  Granum Beyaz 33X33 Mat Granit Seramik

                                           Eczacıbaşı Vitra – 751623 A.Porselen Dotti 30x30 



    


Akgün Seramik - 33x33 Mat Grain Vento Beyaz
Islak Hacimler ( Döşeme ) : 30x30 / 33x33 Yer Seramiği 
Çanakkale Ser. – 33x33 Wallstreet GriGS-D4467



   30x30 A-8099M Gökkuşağı Mat Gri
Ege Seramik – 30x30 Molise Grey 33560  

                                                     Eczacıbaşı Vitra – 30x30 Arkitekt Color Mat 502095
Islak Hacimler ( Duvar ) : Duvar Seramiği

                          
Çanakkale Ser.- 30x60 Wallstreet Beyaz MAS-8123

- 20x25 Beyaz 4225
                                           Ege Ser.-  20x25 Düz Beyaz
                                           Ecz.başı Vitra– 20x25 Düz Beyaz
                   
Tretuar ve Pompa. Adası :

                                          
Ege Seramik -  Granum Siyah 33X33 Mat Granit Seramik

Eczacıbaşı Vitra – 757996 Antrasit 30x30 Mat Granit Seramik

Eczacıbaşı Vitra -  Corund R11 C  33X33 Antislip Granit                           Akgün Seramik - 33x33 Mat Grain Siyah
12.1.  Uygulama

Bütün seramikler prizini almış kaba sıva veya tesviye tabakası üzerine özel yapıştırıcısı kullanılmak suretiyle monte edilecektir. Bütün seramikler derz çıtaları kullanılarak monte edilecektir.

Gerekli her türlü alet – edavat, işçilik, iskele kurulması ve nakliye işin tanımı içindedir.

13. BOYA İŞLERİ

Malzeme ( Birim : m2 )

İç Duvar Boyası       : Jotun Fenomastic 07 Petrol Ofisi                                    Beyaz (Sütbeyaz)

                                            Dış Duvar Boyası     : Jotun Jotashield 07 Petrol Ofisi Grisi 

13.1.  Uygulama

Boya uygulaması kesin olarak imalatçı tarafından verilen teknik şartnameye göre yapılacaktır.

Boyadan önce bütün yüzeyler kir, pas ve istenmeyen pürüzlerden arındırılacaktır.

Rüzgarlı, yağışlı, 10 O C den düşük, 40 o C den yüksek ısıda havalarda boya uygulaması alttaki yüzeyin tamiri ve raspa edilmesinden sonra  yapılacaktır.

14. DOĞRAMA İŞLERİ

14.1. Alüminyum Doğramalar

14.1.1. Malzeme ve Standartlar ( Birim : kg )

FENİŞ Ticaret A.Ş. 


:   S 6000  Isı Yalıtımsız,  ALDOM PA52 Isı Yalıtımlı

ÇUHADAROĞLU Pazarlama A.Ş. 
:   C 60 Isı Yalıtımsız,  DE 60 Isı Yalıtımlı

Ral 7001 Renginde Elektrostatik toz boyalı 2mm.et kalınlığında Alüminyum profiller kullanılacaktır. Isı yalıtımlı profiller kullanılması durumundaki değeri min. 3 kcal/m2 h 0 c olacaktır. Plastik bariyerlerin genleşme katsayısı alüminyuma eş olacaktır.
14.1.2. Uygulama

Alüminyum doğramalar, uygulama projelerindeki detaylara uygun olarak yapılacaktır. Bütün bağlantı elemanları ve aksesuarları korozyona karşı  korunmuş  olacaktır Kör kasa ile doğrama arasına izolasyon fitili konulacaktır. Bütün izolasyon  fitilleri EPDM, Neopren veya Santopren olacaktır. PVC veya muhtelif malzemelerden üretilmiş fitil kullanılmayacaktır Bütün profiller eksiz olacak, köşe birleşimleri özel presleme ile montajlanmış ve izoleli olacaktır.

14.2. SAC KAPILAR

Sac kapı kasaları, kanatları ve panjurları ekli proje görünüş ve detaylara uygun olarak yapılacaktır.

İç konstrüksiyon olarak galvanize edilmiş profiller kullanılacaktır. Dış kaplama olarak 1,5 mm galvaniz kalınlığı 20 mkron olacaktır. İç konstrüksiyona punto kaynak ile tutturularak montaj yapılacaktır.

Dış kaplama bükümünün bitim yeri kanadın baskı kısmında gizli olarak yapılacaktır.

Kanat yüzeyinde hiçbir potluk, kaynak izi yada ek yeri görünmeyecektir.

Panjurlu kapıların iç kısmında sinek girmemesi için paslanmaz malzemeden yapılmış ince delikli tel kafes bulunacaktır.
Sac kapılarda 2.20 mt yüksekliğe kadar üç menteşe daha yüksek olanlarda dört menteşe kullanılacaktır.

Kapı kanatlarında detayına ve kapı özelliklerine uygun olarak kapı kolu ve kilit yuvası bulunacaktır.

Kasa ile duvar konstrüksiyonu arasında kalan boşluk poliüretan köpük sıkılarak doldurulacak, köpüğün dışarı sızmasını önleyecek önlemler alınacaktır.

Bütün sac kapıların altına kauçuk fırça süpürgelik konulacaktır

15. CAM İŞLERİ ( Birim : m2 )

     CAMTAŞ Düzcam Pazarlama Sanayi A.Ş.

Alüminyum Doğramalarda kullanılacak camlar projesine uygun olarak yapılacaktır. Pompacı Odası  

Pencere ve Kapısında ISS 114 Temperli Cam , tek ve çift katlı binaların tüm ön cephe doğramalarına

10 mm. Lamine Cam, çift katlı binaların üst kat arka ve yan doğramalarına ise 6+12+6 Isıcam      takılacaktır.   

16. ASMA TAVAN İMALATLARI

16.1.  KANOPİ ASMA TAVAN İMALATLARI

 Malzeme ( Birim : m2 )

                     SEPA Alüminyum İnş. San. ve Tic. A.Ş                
:  ALCAN - P200

                     HUNTER DOUGLAS Yapı Elemanları Tic. Ltd. Şti.   
:  LUXALON – P200



SİSTEM Metal Yapı ve Reklam Malz. San. Tic. A.Ş.
: SİS LAMEL 200
Kanopi alt kaplaması olarak 200F alüminyum lamel kullanılır. 

İstifleme, Taşıma ve Kullanma

Asma tavan lamel ve panelleri şantiyeye örselenmesini engelleyen özel ambalajlar içinde gelecek, montaj sırasında açılacaktır.

Montaj

Asma tavan montaj sırasında panellerin kendi içinde ve kanopi kenarları veya  mahal kenarları ile paralelliği bozulmadan döşenecektir. Kanopide lamel binileri istasyona araçların genel giriş yönünün tersine bakacak şekilde yapılacaktır.  Her türlü kesim ve montaj işçiliği düzgün olacaktır. Tesbit elemanlarının bir Hizada olması sağlanacaktır. Alt kaplama düzgün ve kotunda olacaktır. Armatürler, projesinde belirtildiği şekilde yerleştirilecektir.

     16.2.      BİNA ASMA TAVAN İMALATLARI         

16.2.1. Tavan Tipi ( Birim : m2 )

Taşyünü Asma Tavan : ASPEN Yapı Sistemleri A.Ş. - ARMSTRONG CORTEGA

Metal Asma Tavan     : TEK-İZ Yapı Elmanları A.Ş. – Panel 100

Metal Asma Tavan
: Kreon Zenon Ayd. San. Tic. ve A.Ş. - VEKTRON

TAŞYÜNÜ ASMA TAVAN

Armstrong Cortega (60x60) marka taş yünü plakaların temini, korunması, uygun detaydaki askı sistemleri kullanılarak tavanda plaka boyutlarına uygun istenilen kotta karolajın yapılması, plakaların yerine konması, gerekli her türlü malzeme, nakliye, yatay ve düşey taşımalar, zayiat, işçilik ve genel giderler yüklenicinin sorumluluğu altında olup işin tanımı içerisindedir

B-
METAL ASMA TAVAN

Uygun detay ve malzemeden oluşan askı sistemleri ile taşıyıcı konstrüksiyonun teşkili, istenilen şekil ve detaydaki perfore metal asma tavanın teşkili (clip in) (60x60) , pasa dayanıklı aksesuarlar ile montajı, her türlü malzeme, alet - edevat, nakliye, yatay ve düşey taşımalar, zayiat, işçilik ve genel giderler yüklenicinin sorumluluğu altında olup işin tanımı içerisindedir.

Asma Tavan da, tüm kaplama ve askı sistemi  detaylarının yanı sıra tavan seviyesi üzerindeki boru işlerinin, olukların, yangın engellerinin, yapının alt yüzüne kadar yükselen duvarların, tavan yüksekliğindeki ayrımların kuşaklanmasının düzenlenmesi Projelerdeki detaylarda yapılacaktır. Kullanılacak bütün malzeme, nakliye, işçilik ve masraflar müteahhidin sorumluluğundadır.

    16.2.2.  Şartlar

Bina hava geçirimsiz oluncaya kadar, su yalıtımı işleri bitinceye kadar, tavan üstü   seviyesinde servis işleri tamamlanıncaya kadar ve çalışıncaya kadar kaplama malzemesi yerleştirilmeyecektir.

16.2.3.  Düzeltme

 İnşaata geçimleden önce  kullanılacak malzeme en az 48 saat boyunca, inşaattan sonra  hakim olacak şartlar altında bulundurulacaktır. Bunlar özellikle rutubete duyarlı malzeme olup yerleştirilmeden önce stabil hale gelmeleri sağlanacaktır.

 Bütün yüzeylerde serbest hava akımına izin verilecektir.

Genel İşçilik

Tavan askı malzemesi üreticinin tavsiyeleri doğrultusunda kullanılacaktır. Aksi belirtilmedikçe, tavan altı kotları, bütün kat ve derzler boyunca duvarlara paralel olacak biçimde kıvrım ve çıkıntılardan bağımsız hassas bir şekilde belirlenecektir.

Rüzgar kaldırmasına karşı mukavim bir sistem için gerekli rijitliği sağlayıcı ek gergi ve desteklerle yapının güvenliği sağlanacaktır.
Yerleştirme

İşe başlamadan önce lamba yerlerinin, ızgaraların ve benzeri tavan grid sistemine göre doğru planlanmış olduğundan emin olunacaktır. 

Aksi gösterilmediği yerlerde tavan, kenar seramik kaplamaları boy veya enlerinin yarısından hiçbir zaman az olmayacak şekilde yerleştirilecektir. Grid, nominal boyutlardan sapmaları da hesaba katılarak, levha/seramik seramik boyutlarına uyacak şekilde yerleştirilecektir. Müteahhit özel yerleştirme durumlarına özel dikkat sarf edecektir.

16.2.4.  Düzensiz Alanlar

Askı tavanının bağlı olduğu duvarlar veya diğer yapısal elemanların ve parçaların kare, düz veya aynı seviyede olmadıkları yerlerde yerleştirme talimatlarına başvurulacaktır. Düzensiz şekilli alanlarda tavan yerleştirilmesi çizimlerde gösterilecektir.

Sapma 

Askı grid elemanlarının mesnetler arası sapmaları 3 mm’ den fazla olmayacaktır.

16.2.5.   Koruma

Askı tavanlar hasar ve kirden hassas bir şekilde korunacaklardır. Tabaka  malzemeleri  eğer yol açmak için, muayene için veya tamir için yerlerinden oynatılırsa temiz tutulmaları ve dikkatlice kullanılmaları sağlanacaktır.

17. ÇATI KAPLAMALARI
Metal Paneller:

Malzeme ( Birim m2 ) 

Bina Çatı Kaplaması


    TEK-İZ İzolasyon ve Yapı Elemanları A.Ş.       : SPÇ 940

          PARK PANEL İth. İhr. Ve İnş. Taah. Tic. A.Ş.  : PARKTECH

Kanopi Üst Kaplaması

          TEK-İZ İzolasyon ve Yapı Elemanları A.Ş.       : 

          SEPA Alüminyum İnş. San. ve Tic. A.Ş           : 

Bütün çatı kaplamalarında onaylı, projesine uygun malzeme kullanılacaktır. Yüklenici bu malzemenin  temini ve montajında aşağıda belirtilen hususlara uyacaktır. 

17.1. Membranlı Sandviç çatı panellerinin özellikleri;

· Malzeme 


Boyalı, galvanizli sac

· Sac kalınlığı
        
0.60 mm

· İzolasyon malzemesi
Poliüretan ( B2 Yangın sınıfında 40 – 42 kg/m3 yoğunlukta )

· İzolasyon kalınlığı

60 mm
· PVC Membran           1,2 mm kalınlıkta 10 yıl çevre şartlarına dayanım garantisi olan, esnek PVC   membran

· Sac Boyası kalınlığı 
5 mikron epoksi astar 20 mikron polyester boya ile istenilen RAL renginde

· Panel ebatları 

1.025x 12.0 m ( max )
Montaj 

· Çatı panelleri 6 cm kalınlığında, altta 0,50 mm hadve yüksekliği 4cm olan 5 hadveli 94cm eninde örtücülüğü olan, üstte PVC membran kaplı birleşik panellerle yapılacaktır.

· Panel ek yerleri ısıtılarak birbirine kaynak yapılacaktır. 

· Çatı paneli parapet birleşiminde 25 cm parapet yüksekliği sağlanacak şekilde PVC membran parapet yüzeyine tesbit edilecektir.

· Çatı paneli -  parapet yada cephe birleşiminde mutlaka köşe sacı kullanılacaktır.

· Çatı üzerinde yer alan konstrüksiyonların çatıyı deldiği noktalar PVC membran ile kapatılacaktır.

· Çatı panelleri paslanmaya karşı, PVC membran ültraviyole ışınlara ve  aşınmaya karşı 10 yıl süreyle garantili olacaktır. Çatıda tam sızdırmazlık sağlanana kadar çatı tamamlanmış sayılmayacaktır

· Tek kat sac çatı kaplaması yapılacak yerlerde 0,65 mm üst yüzü Ral 9006 alt yüzü beyaz  polyester boyalı, 4 hadveli, hadve yüksekliği 55 mm olan trapezoidal galvaniz sac kullanılacaktır.
· Levhalar, aşıklara trifon vidalar ile bağlanacaktır. Trifon vidalar, pulları, somunları, kapuşonları ile takım halinde eksiksiz kullanılacaktır. Örtülere trifon vidalar için gereksiz büyüklükte delikler açılmaz. Bölge Mühendisi levhaların bedelsiz değiştirilmesini yükleniciden talep edebilir. Beher levha, beher çatı aşığına üçer adet trifon vida ile bağlanacaktır. Levha uzunlukları projesine göre, enleri ve binişleri imalatçının tavsiyelerine göre olacaktır. Oluk taraflarında etek parçası kullanılacak; gerek dere gerekse alın tarafındaki eteklerde bitüm emdirilmiş kauçuk sünger (alt ve üst olmak üzere) ile dalga aralarındaki su geçirimsizliği sağlanacaktır. Mahyayla dere arasında parçalı levha kullanılmayacaktır. Mahyalarda özel mahya (oluklu) parçalı kullanılacaktır. Mahya parçaları yerine mastik fitille bastırılarak (çekomastik veya eşdeğeri) tatbik edilecektir. Çatı örtüsünün montajı hakim rüzgar yönü göz önüne alınarak yapılacaktır
17.2. Sandviç çatı panellerinin özellikleri;
Malzeme 


Boyalı, galvanizli sac

Sac kalınlığı
        
0.50+0.60 mm

İzolasyon malzemesi
Taş Yünü ( 100 kg/ m3 Dansite )

İzolasyon kalınlığı

50 mm

Sac Boyası kalınlığı 
25 mikron

Panel ebatları 

1.025x 12.0 m ( max )

Montaj 

Bina Çatı örtüsü, projelerine uygun olarak trapez kesitli sandviç çatı panelleri ile yapılacaktır. Panellerin montajında üretici firmanın tavsiye ettiği montaj elemanları kullanılacaktır. Kanopi üst kaplama ise, Ral 9006 renkte boyalı galvanizli sacdan mamul trapez kesitli levhalarla yapılacaktır. Levhalar, aşıklara trifon vidalar ile bağlanacaktır. Trifon vidalar, pulları, somunları, kapuşonları ile takım halinde eksiksiz kullanılacaktır. Örtülere trifon vidalar için gereksiz büyüklükte delikler açılmaz. Bölge Mühendisi levhaların bedelsiz değiştirilmesini yükleniciden talep edebilir. Beher levha, beher çatı aşığına üçer adet trifon vida ile bağlanacaktır. Levha uzunlukları projesine göre, enleri ve binişleri imalatçının tavsiyelerine göre olacaktır. Oluk taraflarında etek parçası kullanılacak; gerek dere gerekse alın tarafındaki eteklerde bitüm emdirilmiş kauçuk sünger (alt ve üst olmak üzere) ile dalga aralarındaki su geçirimsizliği sağlanacaktır. Mahyayla dere arasında parçalı levha kullanılmayacaktır. Mahyalarda özel mahya (oluklu) parçalı kullanılacaktır. Mahya parçaları yerine mastik fitille bastırılarak (çekomastik veya eşdeğeri) tatbik edilecektir. Çatı örtüsünün montajı hakim rüzgar yönü göz önüne alınarak yapılacaktır. 

İstif ve Kullanım 

Montaj esnasında çatı üzerine kalas döşenmeden, doğrudan üzerine basılarak           yürünmeyecektir. Montaj sırasında ezilen, kırışan, büzülen, delinen ve herhangi bir şekilde hasar gören, görünüşü bozulan parçalar idare tarafından istenmesine gerek kalmaksızın değiştirilecektir. Çatı levhaları şantiyede uygun bir yere hasarsız indirilecek, uygun aralıklarla yerleştirilmiş kadronlar üzerine istiflenecektir. Bu malzemenin üzerine çıkılmasına veya başka herhangi bir malzeme koyulmasına izin  verilmeyecektir. Herhangi bir şekilde hasarlı, bütünlüğü zedelenmiş, görünüşü bozuk   malzemenin, montajı yapılmayacaktır. Çatı montajı bittikten sonra Bölge Mühendisi tarafından denetlenmesi sağlanacak ve onayı alınmadan başka montaja  geçilmeyecektir.

Deney

Bölge Mühendisi çatı için onay vermeden önce, yağmurlama veya başka bir yolla su vererek çatı sızdırmazlığının kontrolünü yükleniciden talep edebilir. Çatı suyunun zemine aktarılması için, dere, oluk, rögar vs. projesinde belirtildiği gibi yapılacaktır.
17.3. Polikarbonat Levhalar.

10 MM kalınlığında çift hazneli şeffaf levha kullanılacaktır. Levhanın bir ucu filtreli, diğer ucu  kapalı bantlı  olacaktır.6 mt yi geçen boylarda ek yeri tonoz ortasına denk getirilecektir.

Malzeme: Birim M2

Markalar: Lexan, Danpalon, ve muadili
18. CEPHE KAPLAMALARI

KOMPOZİT PANEL CEPHE KAPLAMASI (Bina Arka Cephesi ) 

            TEK-İZ İzolasyon ve Yapı Elemanları A.Ş.       : SPD 1015

18.1.1. Malzeme ( Birim : m2 ) 

İki yüzü boyalı galvanizli sac malzeme özellikleri:

Taş yünü yoğunluğu

100kg/ m3

İzolasyon kalınlığı


50mm

Sac kalınlığı



0.50 iç, 0.60 dış ( TS 822 )

Yanma direnci


A2 ( DIN 4102 )

Boya film kalınlığı


25 mikron

Panel ebatları


1.025x12 m ( max )

18.1.2.  Uygulama

Üretici firmanın tavsiye ettiği montaj elemanları kullanılarak yapılacaktır. Gereksiz delikler açılmayacak; hasarlı, zedeli, görünüşü bozuk, deforme paneller kesinlikle kullanılmayacaktır. Aynı malzemeden üretilmiş aksesuarlar ( etek, köşe profili, harpuşta vb ) kullanılacaktır. Paneller, kapladığı yüz boyunca tek parça olacaktır. 

18.2 .  ALÜMİNYUM KOMPOZİT LEVHA CEPHE KAPLAMASI 

18.2.1. Malzeme ( Birim : m2 )

ÇUHADAROĞLU Pazarlama A.Ş. – SEPA İnşaat   
: ALUCOBOND 

FENİŞ Ticaret A.Ş. – LİBTEC          

: ALPOLİC

SİSTEM Metal Yapı Malz. San A.Ş.                      
: REYNOBOND, ALBOND
METRIC COMPOSİTE-ERÇAKARLAR

: METRIC

ENYAP ENDÜSTRİ Yapı Mlz. Ltd. Şti.

: ALUBOND

Malzeme kalınlığı               4 mm.

Malzeme Sertliği                0.240 kN m²
Ara Dolgu Kalınlığı             3 mm.

Boya                                Her iki yüzüde fırın laklı                                               

Taşıyıcı Konstrüksiyon        Ekstrüde Alüminyum Özel Profiller ile Galvanizli veya    

                                       Paslanmaz Ankraj parçaları kullanılacaktır.    

18.2.2.   Uygulama

Tip detaylarda tariflenen montaj elemanları kullanılarak yapılacaktır. Gereksiz delikler açılmayacak; hasarlı, zedeli, görünüşü bozuk, deforme paneller kesinlikle kullanılmayacaktır. Aynı malzemeden üretilmiş aksesuarlar ( etek, köşe profili, harpuşta vb ) kullanılacaktır. 

( Bkz. G 01 – G02 Detayları )
19. PORTATİF MERDİVEN  

Alüminyum veya muhtelif paslanmaz metalden mamul, katlanabilir, katlanmış merdiven boyu 3.00 mt yi ağırlığı ise 25 kg’ ı aşmayan 7.00 mt ye çıkabilecek portatif merdiven mamul olarak alınıp teslim  edilecek.

( Marka : Stabilomat veya muadili ) 

20. Saha Kaplamaları 

Bu bölüm akaryakıt istasyonlarında saha betonu, beton parke kaplama ve beton asfalt konularını ele almaktadır. Beton mümkün olan her yerde bir hazır beton üreticisinden sağlanacaktır. Beton sınıfı çizimlerde verilene uygun olacaktır. Kullanılacak bütün malzeme, nakliye, işçilik ve masraflar yüklenicinin sorumluluğundadır. 

20.1.
Sahanın Hazırlanması 

20.1.1.
 Alt Tabakanın Hazırlanması

Arazide mevcut örtü yüzeyi, döşemenin alt yüzeyinin 200 mm altına inecek şekilde kazılıp uzaklaştırılacaktır. Bu seviyenin altında zayıf tabakanın kaldırılması için gereken yerlerde ek kazı ve dolgu işlerinin yapılması istenebilecektir. Alt temel tabakası yapılmadan önce, düzeltilen tabii zemin silindir yardımıyla yeterli derecede sıkıştırılacaktır. 

Alt Temel

Bu tabakanın kalınlığı çizimlerle uyum gösterecek ve 150 mm'den az olmayacaktır. Bu tabakanın seviye toleransı 15 mm olacaktır. Bu tabakada kullanılacak malzeme blokaj, mıcır veya stabilize olacaktır.

20.2.     Saha Betonu

20.2.1.  Kayma Membranı

Alt temel tabakası ile döşeme arasında kalan kayma membranı malzemesi polietilen örtü olacaktır. Yanyana gelen membranlar birbirlerinin üstüne 150 mm bindirilecek ve yapıştırıcı teyp ile yerlerinden oynaması engellenerek yerleştirileceklerdir.

Bu membranın işlevleri :

İnce agrega ve çimentonun betondan temel tabakasına sızmasını önlemek,

Temel tabakası malzemesinin betona yapışmasını önlemek,

Betonun sertleşme süreci içerisinde iken temel tabakası ile arasındaki sürtünmeyi  azaltmaktır. 

20.2.2.  Saha Betonu Donatısı

Projesinde öngörülen mahallerde, özellikle saha kaplamasının ana yol bağlantısı kesimindeki anolarda betonun takviyesi için çelik hasır donatı Q 188/188 kullanılacaktır. Kullanılacak tüm çelik hasırlar TS 4559'a uygun olacaktır. Betonlama için kalıba yerleştirilirken gerekli mesafe çubukları ile konumuna getirilecek beton kalınlığına göre minimum paspayı 5 cm olarak ayarlanacaktır. Çelik hasır panolarının ek yerlerinde bindirme payı minimum 400 mm olmak kaydı ile en az 4 enine çubuk mesafesi kadar alınacaktır .Proje md. onayı dahilinde gereken yerlerde çift sıra hasır koyulabilir.

( Bkz. A 01(a) Detayı )

20.2.3.  Saha Betonunun Perdahlanması

 Gerekli perdahlama işlemleri için Beton yapım, döküm ve bakım kuralları, normal hava        koşullarında TSE 1247'e, anormal hava koşullarında TS 1248'e uygun olacaktır.

20.2.4.  Derzler

Eğer derz yerleri çizimlerde gösterilmemişse, Yüklenici bunların yerleri hakkında işe        başlamadan Bölge Mühendisinin onayını alacaktır. Bu derzler termal hareketlerden  veya büzülmeden doğan işleri etkileyen gerilme veya hasarları önlemek amacıyla Yüklenici tarafından teklif edilen derzlerdir. 

Kabul edilebilir inşaat derzlerinin yer ve   mesafelerinin sahip olacakları maksimum alan 2500 m2 ve maksimum boyut 50 m.  olacaktır. Genleşme derzlerinde bu alan ve boyut sırasıyla 625 m2 ve 25 m olacaktır.

( Bkz. A01(a) Detayı )
20.2.5.  Yalancı Derzler

Büzülme derzlerinin aralarındaki mesafenin 5 m' yi aştığı yerlerde, beton döküldükten sonraki 8 ile 48 saat arasında döşeme çarkla kesilerek yalancı derz teşkil edilecektir. Kesim 5 mm genişlikte olacak ve derinliği döşeme kalınlığının 0.3 katı ile 50 mm' nin büyük olanına eşit olacaktır. 

20.2.6.  Dilatasyon Derzleri

Saha kaplamaları azami 36 m'de bir ve kaplama malzemesinin değiştiği noktalarda uygun inşaat derzleri yoluyla izole edilecektir. 

20.2.7.  Dökülmüş Betonun Kür ve Bakımı, Hava Etkileri

Betonun dökümünden sonraki bakım ve kür işlemleri için, Yüklenici beton dökümü sırasında hava sıcaklığının 7oC' dan daha düşük olmamasına dikkat edilecektir. Dökülen betonun sıcaklığı 5oC' dan daha az olmayacaktır. Yüklenici, onaya bağlı olmak suretiyle, beton sıcaklığını muhafaza etmek ve sertleşmiş betonun sıcaklığını ölçmek için uygun yöntemler önerecektir. Yeni dökülmüş beton 4 gün boyunca buz ve kar ile temas ettirilmeyecektir. Sıcak havadaki dökümler için de özel tedbirler alınacaktır. Metal, veya termal kapasitesi yüksek herhangi bir malzemeden yapılan bir kalıp, beton dökülmeden önce suyla ıslatılarak sıcaklığı düşürülecektir. Sıkıştırmanın hemen ardından kür başlayacaktır.                                                                                                                            

Beton dökümünün akabinde son sıkıştırmadan  30 dakika sonra güneş ışığından koruma başlayacaktır. Anormal hava şartlarında beton yapım, döküm ve bakım kuralları TS 1248'e uygun olacaktır.

20.2.8. Toleranslar

Çizimlerde aksi gösterilmediği taktirde bitirilen yapının boyut ve kotlarında, Çizimlerde gösterilen  ve hesap edilebilen değerlerden maksimum sapma değerleri aşağıda verilmiştir.

Bütün saha döşemelerinin ortalama kotu Çizimlerde gösterilen kottan en fazla 2 mm    sapma içinde kalacaktır.

Çizimlerde saha döşemeleri ve baca temelleri için gösterilen yüzey kotlarında izin verilen maksimum sapma 15 mm olacaktır.

Saha betonunun tüm alanlarında yüzey kotu toleransı -+10mm olacaktır.

Döşemelerle komşu yapı elemanları kotları arasında 1mm’yi aşan seviye farkları olmayacaktır.

20.2.9.  Vakumlu Betonlama Sistemi

Saha betonunda vakumlu betonlama sistemi kullanılacaktır. Bu sistemin uygulaması aşağıdaki gibi yapılacaktır:

Vibrasyonlu satıh mastarı ile mevcut anolanmış bölüme beton serilip sıkıştırılarak düzgün bir yüzey elde edilecektir.

Vakum örtüleri mastarlanmış taze beton üzerine serilir.

Vakum pompasına bağlanan vakum örtüleri sayesinde kimyasal reaksiyona girmeyen fazla su tahliye edilir.

Perdah makinesi vakumlanmış yüzeye beklemeksizin çıkarılarak malalama işlemi yapılır.

Vakumlama işlemi betonun her 1 cm kalınlığı için iki dakika  uygulanacak ve üzeri fırça ile pürüzlendirilecektir.

20.3.  Beton Parke Kaplama 

Sıkıştırılmış stabilize veya blokaj temel tabakası üzerine serilen kum yatak üzerine el ile döşenecek, sıkıştırılacak ve düzgün bir yüzey elde edilecektir. Kullanılacak parke taşları Türk Standardı TS 2868'e uygun imal edilmiş 8 cm kalınlığında ve projesinde belirtilen renk ve desende olacaktır.    

Altı normal beton üst kısmı renkli olarak "kapaklı" imal edilmiş parke elemanları (dekoratif, beyaz yüzeyli olanların dışında) kullanılmayacaktır. Taşıt yüküne maruz kalan sahalarda Normal Portland Çimentosu ile imal edilmiş parke elemanları kullanılacaktır. Beyaz çimento ile imal edilmiş olanları şerit işaretleme ve benzeri maksatla az miktarda kullanımların dışında ancak dekoratif gerekçe ile yaya yürüme yolları, tretuvarlar ve benzeri yerlerde Bölge Mühendisinin onayı ile kullanılabilecektir.

Beton parke elemanları şantiyeye tercihen paletler üzerinde sevk edilecek ve vinçle indirilerek depolanacaktır. Paletsiz ve dökme olarak sevk ediliyorlar ise yükleme ve boşaltma, el ile istifleme suretiyle yapılacak, parkeler kesinlikle atılarak yüklenmeyecek ve boşaltılmayacaktır. Kamyon damperi kaldırılarak boşaltma kesinlikle yapılmayacaktır. Yükleme, boşaltma veya başka nedenlerle özellikle üst yüzey kenarlarında görünür kırıklar ve çatlaklar olmuş parkeler döşenmeyecektir.

20.3.1.  Beton Parkenin Döşenmesi 

Parke elemanlarının döşenmesinde ise aşağıdaki hususlara dikkat edilecektir:   

Kaplanacak sahanın bordür elemanları önceden hizasında ve kotunda yerleştirilmiş ve tespit edilmiş olacaktır. Bundan sonra kaplanacak alana kum serilecek ve sıkışma faktörü  nedeni ile proje kotunun 5-10 mm üstünde bir seviyede mastarlanarak tesviye edilecektir.

Parke elemanları projesine göre döşenecek ve kenar kısımlarında uygun kenar elemanları veya kesilmiş parke elemanları kullanılarak düzgün yüzeyler elde edilecektir. Parke   elemanları ile bordür veya duvarlar arasında 50 mm veya daha az boşluk kaldığı takdirde    bu boşluklar 400 kg/m3 çimento-kum harcı ile doldurularak ve dolgu kısımların üzerine,   döşenen parkenin desenleri kazınarak bitirilecektir. Bu şekilde döşemesi tamamlanan bölümler üzerine tercihan alt yüzeyi plastik kaplı tablalı vibratör tatbik edilerek sıkıştırma  yapılacaktır. Birinci sıkıştırmadan sonra kaplamanın üzerine bir miktar kum, süpürge ile  yayılacak ve tüm derzlerin kumla dolması sağlanacaktır. Bunu takiben tablalı vibratörle  sıkıştırma işlemi bir kere daha yapılacak ve yüzeyde kalan kumlar süpürülerek    temizlenecektir. Sıkıştırma işlemleri sırasında kaplamanın bazı bölümlerinde oturmalar ve düzensiz yüzey oluşumları meydana gelirse o bölgedeki parkeler sökülecek ve altlarındaki  kum yatak tekrar sıkıştırılıp tesviye edilerek parke döşeme ve sıkıştırma işlemleri tekrar   edilecektir. Bu sökme işlemi sırasında kırılan, zedelenen parke elemanları olursa  değiştirilecektir.

20.4.  Beton Asfalt Kaplama 

Sıkıştırılmış blokaj zemin veya stabilize temel tabakası üzerine iki tabaka halinde beton asfalt    dökülecektir. Yapılacak asfalt işleri T.C. Karayolları Genel Müdürlüğünün “Beton Asfalt kaplama “ şartnamesine uygun olacaktır. Beton asfalt kaplama yapımında kullanılacak asfalt bitüm ve katranlar TS 1081, TS 1082, TS1083 ve TS1084 de tanımlanan özelliklere uygun olacaktır. Asfalt işlerinde   

kullanılacak malzeme ve oranları aşağıda belirtildiği gibi olacaktır.

Alt Tabaka (Binder)

Mıcır (3-25mm)

% 60

Kum



% 27

Filler


% 7

Bitüm


% 6

Üst Tabaka (Aşınma Tabakası)

Mıcır (3-6mm)

% 46

Kum



% 35

Filler


% 11

Bitüm


% 8

20.4.1.  Binder Tabakasının Uygulanması

Mıcır, kum ve bitüm özel asfalt karışımı hazırlama tesislerinde ısıtılacak, taş ile kumun toz ve rutubeti giderilmiş olacak ve maddelerin birbirlerine tamamen karışması sağlanacaktır.        

Taş, kum ve bitüm karışımı otomatik tartılı cihazlarla birleştirilecektir. Karıştırma esnasında sıcaklık 160-180oC arasında bulunacaktır. Hazırlanan karışım m2 ye 150 kg. oranında serilecektir. Serme işleminde şu hususlara dikkat edilecektir.

Saha kuru olacaktır.

  b) Toz, kil ve benzeri zararlı maddeler temizlenmiş olacaktır.

  c) Serme makina ile yapılmıyorsa, yola dökülen sıcak karışım kürek ve  tırmıklarla düzgün bir  şekilde yayılacaktır.

  d) Karışımın yola serilmesi sırasında sıcaklık 140 º C aşağıda olmayacaktır.

  e) Sıkıştırma işlemi ağırlığı 7 tonu aşmayan silindirlerle ve düzgün bir şekilde     yapılacaktır. Bir taraftan karışım soğumadan evvel sıkıştırmanın tamamlanması gerekmekte, diğer taraftan da yol yüzeyinda izler kalmaması için sıkıştırmanın çok hızlı yapılması gerekmektedir. Silindir merdanelerine taze asfalt yapışmaması için mazotla silinecektir.

20.4.2.  Aşınma Tabakasının Uygulanması

Aşınma tabakasının hazırlanması da yukarıda izah edildiği gibi olacaktır. Birinci tabakanın sıkıştırılması tamamlandıktan sonra kaplama yüzeyindeki ek yerlerini  kapatarak düzgün ve yekpare su geçirmez bir yüzey temini için beher m2   yol yüzeyine 110 kg isabet edecek şekilde yola serilecek ve silindirlenecektir. Gerek serme ve gerekse  silindirleme sırasında binder tabakası için izah edilen hususlara aynen uyulacaktır.

21. PREKAST İMALATLAR

21.1.  Malzeme

Saha işlerinde kullanılmak üzere uygun boyutlarda prekast bordür, oluk taşı üretilmiş olarak temin edilerek kullanılacaktır. . Betondan yapılmış prekast bordür taşları TS 436'ya uygun olacaktır. Standart bordür taşlarının üretiminde fazla suyun basınçla uzaklaştırıldığı, "Islak Basınç İşlemi" (Wet Press Process) kullanılacaktır.  Uygulama projelerinde aksi belirtilmediği takdirde kullanılacak bordür taşı boyut ve tipleri TS 436'ya uygun olacaktır. Proje gereği farklı boyutlar istendiği takdirde üreticiler TS 436'ya sadık kalmak suretiyle üretim yapılabilecektir. 

21.2.  Uygulama  

Döşeme işlemi döşenecek yer tesfiye edildikten sonra yastık betonu yapılarak ve derzler harçlanarak yapılacaktır. Küçük aralıklı kuru derzler uzun mesafelerde döşenmiş beton bordürlerde ısı genleşmelerini karşılayacak şekilde yaklaşık 20m'de bir uygulanacaktır. Derz boşluğuna macun kıvamına getirilmiş kum ve çimento karışımı dolgu yerleştirilecektir. Hertürlü işçilik, araç ve gereç giderleri, inşaat yerindeki yükleme, yatay ve düşey taşıma, boşaltmalar, hertürlü malzeme ve zayiatı ve genel giderler fiyata dahildir. Aksi belirtilmedikçe satış binası çevresi limonluk bordürü, diğer tüm yeşilada çevresi yan çiçeklik önlerine v.s. normal bordür döşenecektir. Gerekli olan yerlerde prekast elemanlar kesme çarkı ile temiz geçişler sağlamak 
amacıyla kırmadan düzgün bir şekilde kesileceklerdir. Prekast elemanların yüzeyleri beton ve harç kirlerinden korunacaklardır. 

( Bkz. A 02 – A 03 Detayları )

22. PİK DÖKÜM ELEMANLAR

Malzeme ( Birim : mt )

METUSAN Yapı Elemanları San. ve Tic. Ltd. Şti.     : Izgara ve Rögar kapakları

MAST Yapı Sistemleri San. ve Tic. Ltd. Şti.            : Izgara ve Rögar kapakları

UYANIK Döküm Sanayi Ticaret Ltd. Şti.                : Izgara ve Rögar kapakları

SİSTEM Metal Yapı ve Reklam Malz. San. Tic. A.Ş. : Rögar kapakları

Hz. Pik malzemesine % 2- % 3 oranlarında silis ilave edilerek oluşturulan karışımın alüminyum, çelik vb. kalıplara dökülmesiyle imal edilen elemanlar kullanılacaktır. Pik döküm elemanlar geometrik olarak düzgün, gözeneksiz, çapaksız olacaktır.

22.1. Uygulama

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 Proje ve detaylarına göre boşluk kalmayacak şekilde monte edilecektir. Sahada yer alan elemanların trafik yükü altında ses yapmayacak şekilde yüzeyleri birbiriyle iyi intibak ettirilmesi gereklidir.

( Bkz. A 05(a) – A 05(b) Detayları ) 

23. BÜZ VE BORU İŞLERİ

23.1.  Kullanılan Boru ve Büzler ( Birim : mt )

Atık su, yağmur suyu, drenaj, yeraltı elektrik hatları için projede tariflenen beton büz,  pvc veya polietilen boru kazılan kanal içine yerleştirilecektir. Gerekli rögar veya  yeraltı tesislerine bağlantıları yapılacaktır

23.2.  Döşenmesi

Tabii cazibeli hatlarda boru veya büzler projede verilen eğime uygun kotlarda yerleştirilecek, kontrol ve teste tabi tutulduktan sonra dolgu işlemine geçilecektir. Ek yerlerinin sızdırmazlığı test edilerek BM ne onaylatılacaktır. Kanal ve drenaj boruları bina altlarından geçirilmeyecektir. Kaçınılmaz olarak bina altında kalması halinde beton muhafaza içine alınacaktır. Boruların rögarlara bağlantı noktasında sızdırmazlık sağlanmalıdır.

23.3.  Ölçüm

Büz ve boru hatları yerinde ölçümlenerek ataşmana bağlanacaktır. Ataşmanlar  boru   hatlarının   tam konumunu belirler nitelikte olacaktır.

24. ELEKTRİK İŞLERİ

24.1.   Genel Açıklamalar  

Şartnamenin bu bölümü genel konular, kuvvet tesisatı, aydınlatma tesisatı, topraklama tesisatı, haberleşme tesisatı, seslendirme tesisatı,yangın ihbar tesisatı, data tesisatı sistemlerinde uyulması gereken minumum koşulları belirtmektedir. İşbu işler yapılırken aksi belirtilmedikçe Bayındırlık ve İskan Bakanlığı ( inşaat ve tesisat birim fiyatları ) ölçü ve tarifleri kullanılacaktır.

24.2.   İşin Kapsamı

Ekte verilen projelere göre yapılacak AG elektrik ve aydınlatma tesisatı kofradan ana panoya kadar, ana panodan  itibaren alıcılara  kadar olan tesisatın  tümü.  Telefon tesisatı telefon santralı çıkış kutusundan alıcılara kadar olan tesisatın tümü.  Seslendirme tesisatı mikserden alıcılara kadar olan    tesisatın tümü. Yangın ihbar tesisatı santralden alıcılara  kadar olan tesisatın tümü. Topraklama     tesisatı en yakın tesisattan alıcılara kadar olan tesisatın tümü. Data hattı bilgi işlem merkezi ile alıcılara kadar olan tesisatın tümü. Aşağıda belirtilen kurallarda malzemenin temini, işyerine getirilmesi, işçiliği, montajı, testlerinin yapılması, gerekli idarelerde kabul ve muayene işlemlerinin yapılması, işletmeye alınması işleridir.

24.3.  Petrol Ofisi Tarafından Verilecek Malzemeler

Aksi belirtilmedikçe; kompresör, hava su saati, UPS, Pompa, v.b. malzemeler P.O. tarafından verilmektedir. Bu malzemelerin sadece montajı müteahhite aittir.

24.4.  Standartlar ve Uygulamalar

Tüm malzeme ve işçilikler TSE'ye

VDE, DIN, IEC yönetmelik ve standartlarına 

Bayındırlık Bakanlığı Teknik şartnamelerine

Yerleşmiş mühendislik kurallarına uygun olacaktır

Uygulamalarda öncelikle şartnamelere, sonra projelere uyulacaktır. Tüm bu uygulamalarda  oluşabilecek anlaşmazlıkları engellemek için müteahhit eksik veya yanlış gördüğü konuları iletecek ve kontrollükten onay alacaktır. Kullanılacak, markası belli olmayan tüm malzemelerin numuneleri getirilecek, Getirilmesi olası olmayan malzemelerin Türkçe katologları temin edilecektir. Bu malzemeler kontrollük onayı alındıktan sonra kullanılacaktır. Müteahhit imalat sırasında yaptığı tüm değişikler dahil as build projeleri çizerek kontrollüğe teslim edecektir. Teklifte bulunmayan imalat ve malzemelerin onayı ile birlikte fiyat onayları da kontrollükten alınacaktır. Kontrollük işin her safhasında deney ve ölçüm yapabilecek veya yaptırabilecektir. Ayrıca kontrollük işin akışına göre kısım kısım yerlerin bitirilmesini ve teslimini isteyebilir. Uygun olmayan malzeme ve montajlar derhal söktürülecek ve yeniden yaptırılacaktır; bu işlemden dolayı herhangi bir ücret ve süre verilmeyecektir.

24.5.  Patlama Tehlikeli Bölgeler ve EX-PROOF Tesisat


İstasyonlarda patlama tehlikeli bölge sınıflandırması ….. çizimlerde verilmiş ve bu bölgelerin tanımı aşağıda yapılmıştır.


ZONE 0 ; Patlayıcı buhar/hava karışımının sürekli olarak veya uzun süreler için 

                              bulunabileceği bölge. 


ZONE 1 ; Patlayıcı buhar/hava karışımının normal işletme sırasında bulunma olasılığı

                               olan bölge.


ZONE 2 ; Patlayıcı buhar/hava karışımının normal işletme sırasında bulunmayacağı ,  

                               oluşunca kısa süre duracağı bölge.

ZONE 2 bölgesinde bulunan çukur ZONE 1 , ZONE 1 bölgesinde bulunan çukurlar ZONE 0 olarak sınıflandırılacaktır.

ZONE 0 bölgesinde elektrik tesisatı mümkün mertebe yapılmayacak yapılırsa ex-proof olarak yapılacaktır. ZONE 1 bölgesinde elektrik tesisatı ex-proof olarak yapılacaktır. ZONE 2 bölgesinde elektrik tesisatı ex-proof olarak yapılacaktır.

24.6. AG Sac Pano ve Tablolar

 SCHNEİDER Elektrik San. ve Tic. A.Ş.                          : SCHNEİDER

 UĞUR Mühendislik İnşaat Elektrik San. ve Tic. Ltd. Şti.  : SIEMENS  

 SIEMENS Sanayi ve Ticaret A.Ş.                                  : SIEMENS

 ABB Elektrik San.A.Ş.                                                 :ABB ARTU

Pano ve tablolar verilen proje ve şartnamelere göre hazırlanacak olup her birinin içinde proje ve ikaz levhası cebi (plastik veya saç) olacaktır. Proje cebinde panonun veya tablonun projesi  

bulunacaktır. İkaz levhası cebinde 'DİKKAT ÇALIŞMA VAR'  yazısı bulunan 25x30 cm ebatında çökertme yazılı flexiglas tabela bulunacaktır. Pano ve tablolarda tek tip anahtarla açılabilen kilit sistemi bulunacaktır. Pano ve tabloların boyası kimyasal temizlik yapıldıktan sonra astar üzeri elektrostatik toz boya olacaktır. Boya kodu RAL 7032 olarak kullanılacaktır. Yapılan imalatlarda projesine göre delikler ve yerler ayarlanacak ve hazırlanacaktır. Tüm kapakların gövde ile topraklama bağlantısı flexibel bakır kablo ile yapılacaktır. Ayrıca gövdenin topraklaması topraklama sistemine bağlanacaktır. Tüm küçük malzemelerin (ray klemens, kablo yüzüğü, vb.) onayı alınacaktır.  Bütün pano ve tablo dizaynlarında yeterli yedek yer boş olarak düşünülecek ve hazırlanacaktır. Pano ve tabloların son imalat resimleri kontrollük onaylı olacaktır. Pano ve tablolarda tüm kablo uçları iki uçtan kodlanacak ve numaralandırılacaktır. Kodlamalar standart malzemelerle yapılacaktır (Legrant vb gibi). Ayrıca tüm pano ve tablolarda kapak üzerindeki tüm yazılar yazılacaktır. 

Tüm pano ve tabloların tip testleri yapılacak ve bununla ilgili dokumanlar panoların şantiyeye nakli     sonrası kontrollüğe teslim edilecektir.

24.6.1.  AG Panolar  (Birim : Ad)

Yüksekliği 2000 mm derinliği en az 500 mm ve genişliği ihtiyaca göre 800 veya 900 mm olmak üzere serbest dikili tip köşebent veya özel profilden iskelet üzerine 2 mm DKP saçtan kapalı tip imal edilecektir. Panonu 10 cm profil ve 2 mm saçtan imal kaidesi olacaktır . Her bölüm ayrı imal edilmiş olup birleşimleri civata ile yapılacaktır. Panolar 15 cm beton veya demir kaide üzerine oturtulacaktır. Kaide bedeli ilgili pozdan ödenecektir. Panolarda faz baraları üste konacak ve bara bağlantılarıda dahil olmak üzere el değebilecek yerlere izole malzeme (şeffaf pertinaks) kullanılacaktır. Faz baraları ve diğer baralar pano boyunca devam edecektir.Panoda topraklama barası ve gövdeden izole nötr barası pano boyunca olacaktır. Baralar ilgili projeye göre kodlanacak isimlendirilecek ve uygun etiket ile işaretlenecektir. 160 A üzeri fider çıkışları muhakkak bara ile yapılacaktır. Panoda giriş ve çıkışlar alttan olacak, zorunlu hallerde üstten yapılırsa rakor veya başlık kullanılacaktır. Panolarda göğüs sacı yapılacaktır.

24.6.2. AG Tablolar  (Birim : Ad)

Tablolar sıva üstü veya gömme tip olmak üzere iki çeşittir. Tablolar projesine göre boyutlandırılacak ve derinliği minimum 250 mm olacaktır. Tablo 1.5 mm veya 2 mm DKP saçtan imal edilecek.Her tablonun giriş ana şalteri bulunacak ve gövdeden izole nötr barası ve topraklama barası olacaktır. Tabloda duruma göre (üstten veya alttan) yapılan girişlerde rahat bir boşluk olacak nötr ve topraklama barası burada uygun yerleştirildikten sonra kablo girişleri ray klemenslerde yapılacaktır.  Tablolarda tüm malzemeler taban sacına monte edilecek ve cihazlar arasındaki bağlantılar kablo kanalı ile yapılacaktır.  
Eğer gerekiyorsa göğüs sacı yapılacak yapılmayan yerlerde izole (şeffaf pertinaks) kullanılacaktır.Tablo dizayn edilirken duruma göre alttan veya üstten giriş çıkış yapılacak; bu giriş çıkışlar muhakkak rakor ile yapılacaktır. 

24.7. ŞALT MALZEMELER (Birim : Ad)

      Merlin Gerin,Siemens,ABB

24.8.  ŞALTERLER (Birim : Ad)

24.8.1
Otomatik Şalterler  (Birim : Ad)

Her fazı termik aşırı akım ve mağnetik kısa devre koruyucu röleleri bulunan, gerektiğinde uzaktan kumanda bobini takılabilen, yeterli yardımcı kontağı ve söndürme hücreleri bulunan şalterler. Malzeme seçimi onayı kontrollükten alınacaktır.

24.8.2
Pako Şalterler  (Birim : Ad)

Tablo üstü montajına uygun saç veya plastik kapaklı, döner göbekli ve yaylı olarak hızlı açıp kapayan tip olacak. Projesine uygun olarak yeterli pozisyonlu ve kadranı bulunacaktır. 

24.8.3
Kontaktörler  (Birim : Ad)

Sık sık açılıp kapanmaya maruz bobinli manyetik açılıp kapanan koruyucu röleleri bulunmayan üç fazlı kontaktörlerdir. Üzerlerinde ihtiyaca göre yardımcı kontakları bulunan kontaktörlerdir. 

24.8.4        Kuru Tip Termik Koruyucu Röleler (Birim : Ad)

Ayar sahaları olan  termik olarak koruyan üç fazlı rölelerdir. Ayrı ve kontaktör üzeri monte edilen tip olup üzerinde kapalı kontağı ve yardımcı kontakları bulunan koruyucu rölelerdir. 

24.8.5
Zaman Rölesi (Birim : Ad)

İstenen zaman aralığında çalışabilecek, yardımcı kontakları  bulunan komple zaman rölesi. 

24.9.   SİGORTALAR (Birim : Ad)

24.9.1       Bıçaklı Sigortalar  (Birim : Ad)

Tablo arkası montajına uygun, kısa devre akımına dayanıklı malzemeden yapılmış tipte kaidesi ve projesine uygun amperde buşonu, tse standartlarına uygun altlık uçları segman yaylı, aşırı akıma               karşı gecikmeli ve sigortanın attığını belli eden göstergesi olan sigortalar. Her pano için sigorta söküm eleliği bulunacaktır.
24.9.2       Anahtarlı Otomatik Sigortalar  ( Birim : Ad)

Sigortalar tablo arkası montaja uygun montajı raylı montaja uygun olmalıdır. Termik manyetik açmalı olup gerekli yerlerde gecikmeli açma yapabilmelidir. Sigorta aynı zamanda anahtar vazifesi görebilmesi için şalter kolu olmalıdır.Kısa devre kesme kapasitesi 6kA olacaktır.  

İhtiyaca göre Trifaze veya nötr kesmeli olacak, bu tip sigortalarda şalter kolu birleştiricili veya komple olacaktır. 

24.9.3
Sayaçlar  (Birim : Ad)

Elektronik sayaç temini ve tesisi.

24.10.
KABLOLAR  (Birim : mt.)

Tesisatlarda kullanılan kabloların tümü TSE, VDE ve DIN normlarına göre imal edilmiş olası gerekmektedir. Kablolardaki renk kodları standartlara uygun olacak, topraklamada sarı-yeşil kullanılacaktır. Kumanda kablolarında renk kodu yerine numaralama yapılmış olacaktır. Kablolar kullanılma yerlerine göre taşıyıcıları ilgili pozlardan ödenecektir.Tek olarak taşınan kablolara kroşe bedeli dahildir. Tesisatta döşenen tüm kablolar kodlanacak ve bu kodlar kablonun iki ucuna da konacaktır. Bu kodlar ayrıca Asbuilt projesine de işlenecektir. 

24.10.1     NYA ( NV ) Tipi Kablolar

TS 833 standardında veya eşdeğerinde imal edilmiş kablolar. Bir veya çok damarlı, Protodur ( PVC ) yalıtkanlı iletkenler. Sıva altı tesisatta boru içinde veya sıva üstü rijit PVC boru içinde kullanılır.

24.10.2    NYM (NVV) Tipi Kablolar

TS 9759 standardında veya eşdeğerinde imal edilmiş kablolar. Bir veya çok damarlı, bir veya çok telli antigron kablolar. Sıva üstü tesisat ve dış etkilere maruz olmayan yerlerde serbest, boru veya kanal içinde kullanılmalıdır.

24.10.3    NYY (YVV) Tipi Kablolar

TS 212 standartlarında veya eşdeğerinde imal edilmiş kablolar. Bir veya çok damarlı, bir veya çok telli enerji kabloları. Tüm besleme kabloları ve dış etkilere maruz yerlerde serbest, boru veya kanal içinde kullanılmalıdır.

24.10.4    NYMHY (HO5VV-F) Tipi Kablolar

TS 9760 standartlarında veya eşdeğerinde ,mal edilmiş kablolar. Çok damarlı, ince çok telli flexibıl kablolar. Hareketli motor kumanda ve kontrol devrelerinde kullanılacaktır.

24.10.5    NYFGbY (YRY) Tipi Kablolar

TS 212 standartlarında veya eşdeğerinde imal edilmiş kablolar. Çok damarlı, bir veya çok telli, bakır iletkenli, yalıtkanlı, galvanizli yassı çelik tel zırhlı ve galvanizli çelik tutucu bantlı dış kılıflı  enerji kabloları. Tesis besleme kabloları hariçte ve toprak altında boru içinde veya kablo kanallarında veya toprakta direk olarak  kullanılabilir. Üzerindeki zırh dolayısı ile mekanik dış tesislere dayanıklıdır.

24.10.6.  LIYCY Tipi Kablolar

1,5 mm çaplı örgülü çoklu bakır iletkenli, çok telli örgülü bakır ekranlı  PVC kılıflı kablolar.

24.10.7.  LI2Y((ST))(ST)CY Tipi Kablolar

0,22 mm çaplı, blendajlı, PVC kılıflı kablolar. Akaryakıt pompalarının otomasyon sisteminde bu kablo kullanılacaktır.

24.11.    AYDINLATMA ve PRİZ SORTİLERİ ( Birim : Ad)

Bayındırlı ve İskan Bakanlığı  inşaat ve tesisat birim fiyatlarında 734-100 ile 736-600  nolu birim fiyat tariflerinde belirtildiği gibi tüm malzeme dahil yapım ve işçiliği. Bu tesisatlarda anahtar ve prizlerin malzemesi ayrıca birimlendirilip fiyatlandırılacaktır

24.12
TELEFON VE ZAYIF AKIM TESİSAT (Birim : Ad)

Bayındırlı ve İskan Bakanlığı  inşaat ve tesisat birim fiyatlarında 815-101 ile 817-101 nolu birim fiyat tariflerinde belirtildiği gibi tüm malzeme dahil yapım ve işçiliği. Bu tesisatlarda prizlerin malzeme ayrıca birimlendirilip fiyatlandırılacaktır.

 24.12.1     TELEFON BESLEME KABLOLARI ( Birim : mt)

Bina içinde 0.5 mm çapında standartlara göre renklendirilmiş ve diyafoniği önleyecek şekilde yerleştirilmiş ekranlı PVC izoleli ve PVC kılıflı telefon kabloları serbest, boru ve kanal içine döşenmesi. Boru ve kanal ilgili pozdan ödenecektir.

24.12.2.     DATA ve BİLGİ İŞLEM KABLOLARI (Birim : mt)

 Projesine uygun kesit ve tarifte Fiber optik kablo ve cat5 kablo temini ve tesisi. 

24.13.
KABLO TAŞIYICILARI  ( Birim : mt) 

24.13.1. Galvaniz Sac Kablo Kanalları ( Delikli Tip ) ( Birim : mt)

DKP Sac’ tan imal edilmiş 30 cm genişliğe kadar 1.5 mm daha geniş tavalarda 2 mm kesitinde % 35 oranında delikleri delinmiş bükülmüş ve sıcak daldırma galvaniz ile kaplanmış olmalıdır. Ayrıca montajda kanalların birbiri bağlantısını sağlayacak ek parçaları ve civataları dahil montajı. Konsol, tavan tiji, konsol direği, kablo kanalı özel imalat parçaları dahildir.

24.13.2. PVC Kablo Kanalları  (Birim: mt)

PVC parapet kablo kanalları projesine göre istenilen kesitlerde aksesuarlar hariç kapak dahil yerine tespiti. Kanal ek ve dönüşleri muhakkak özel parçalar ile yapılacak olup imalata dahildir ve işçilikler iyi olacaktır. Aksesuarlar ayrıca ilgili pozlarından ödenecektir..

24.13.3.  Kablo Kanalları Aksesuarları  (Birim : Ad)

Tüm kablo kanallarında aksesuarlar kanala tutturulacak herhangi bir cihaz ve malzemelerden kaynaklanacaktır bu tür aksesuarlar ilgili malzeme ile ödenecektir. Kablo kanalları sistemde sadece kablo taşıyıcı olarak düşünülmüştür. Örnek  verilecek olursa galvaniz kanala armatür vb asabilmek için gerekli parçalar, PVC kablo kanalına anahtar priz vb monte edebilmek için gerekli aksesuarlar. Bu malzemeleri işlemek için kullanılan özel aletlere herhangi bir ücret ödenmez.

24.14.  ARMATÜRLER (Birim : Ad)

Şartnamenin bu bölümü müteahhit tarafından temin edilecek armatürleri ve tüm armatürlerin montajına ilişkin konuları kapsar 

Projesinde verilen yerlere, detay resimlerde verilmiş detaylarda üretilen armatürlerin, yerine getirilmesi verilen detaylara göre montajının yapılması ve montaj yardımcı malzemeleri ile montajı. Elektrik bağlantılarının yapılıp ampullerinin takılması ile çalışır hale getirilmesi.

             Market  : 

                            Philips TBS 631/414 M2 TL 5 14W/840

                            Philips FBH 146 / 218 PL-C 18W/840          

             Yönetici ve Pompacı Odaları :

                             Philips TBS 418 M2 TL/D 18W/840                                                         

             Depo, Mekanik Oda : 

                             Philips Pasifik 216/236 TL-D 36W/830                                                            

             Tuvaletler ve Hol : 

                             Philips FBH 146 / 226 PL-C 26W/830 Kapaklı

                             Philips FBH 146 / 126 PL-C 26W/830 Kapaklı

       
  Bina Çevresi Güvenlik Aydınlatması :

                             Philips XGC SOX 18W
- FGC 113/018Y


             Kanopi Aydınlatma Armatürleri :

                             Philips DBP 300 KAFB – KSAFB 150 W



 Çevre Aydınlatma Armatürleri :

                             Philips Malaga 250 W

24.15.    TOPRAKLAMA TESİSATI  ( Birim : mt )

Topraklama sistemi; verilen projelere göre yapılacak ve Meger ölçüm cihazı ile ölçüm yapılacaktır. Ölçüm sonuçlarına göre sisteme proje dışı ilaveler yapılması gerekiyorsa, ilaveler yapılmadan önce tutanakla tespit edilmelidir. Ayrıca iş sonunda tüm sistemin topraklaması Meger ile ölçülecek ve bu konu ile ilgili rapor ( resmi makamlara verilmek üzere ) hazırlanacak  kontrollüğe ve istasyon sahibine  verilecektir. Topraklama iletkeni  50 mm2 olup toprağın donma derinliği altına döşenmelidir.  Bu derinlik  60 cm den az olmamalıdır. Sistemde eş potansiyel sağlanmalı ve tüm demir aksam ve elektrikli alıcılar topraklanmış olmalıdır.  

24.16     TOPRAKLAMA LEVHASI ve ÇUBUĞU (Birim : mt)

0.50 m2  (70x70 cm) ebadında som bakır levha temini ve  kadwell kaynak veya sarı kaynakla tesisata bağlanması işleri. Kazı ve kırma işlemleri ilgili pozdan ödenecektir.  

0.50 m2 (0.20 m2  çapında 1.5 m boyunda) som bakır çubuk (sivri ucu ve çakma takozu dahil) temini ve kadwell kaynak veya sarı kaynakla tesisata bağlanması işleri. Kazı ve kırma işlemleri ilgili pozdan ödenecektir.

 YILDIRIMLIK TESİSATI ve PARATONER  ( Birim : mt, Ad)

 ERKE Elektrik    : PULSAR

 TEKPAR            : EC-SAT 100

Yıldırımlık tesisatı   Q8 dolu som bakırdan imal ihata iletkeni ile yapılmalıdır. İletkenin tesisi için gerekli kroşe ve tespit parçaları dahildir. İhata iletkeni arasına muayene klemensi konulacak ve gerekli zamanlarda ölçüm yapılacaktır. Paratoner direği ve koruma borusu tespit ve geri malzemeleri tesisin içindedir. Paratoner  AKTİF PARATONER  olacaktır herhangi bir bir şekilde yerine RADYOAKTİF PARATONER  ve YAKALAMA UCU kullanılmayacaktır.

( Bkz. B 02 Detayı )

24.17.     SES MÜZİK ve ANONS SİSTEMİ

Ses Müzik ve Anons Tesisatı Besleme Hattı  (Birim : mt)

Projesinde gösterilen  yerlere çekilecek hatlar için 3x1,5 LIYCY kablo çekilmesi 

24.17.1.
10 W  - 20 W Trafolu Haporlör (Birim Ad)

Ankastre tesis edilebilen beyaz elektrostatik toz boyalı ses iletimi için ince tel kafesli TSE  belgeli trafolu hoparlör temini ve tespit elemanları dahil yerine tesisi ve çalışır durumda teslimi.

24.17.2.
10 W  - 20 W Trafolu Haporlör Bölgesel Ayar paneli  (Birim:Ad)

Ankastre veya sıva üstü tesis edilebilen, projesine uygun değerde beyaz elektrostatik toz boyalı kapama anahtarlı TSE  belgeli ses ayar paneli temini ve tespit elemanları dahil yerine tesisi ve çalışır durumda teslimi.

24.17.3.
200 W Mikser Amplifikatör (Birim : Ad)

200 Watt gücünde denk müzik sistemlerinin bağlanmasına izin veren veya kompak müzik sistemlerinin bağlanabileceği anons sistemi bulunan TSE  belgeli mikser amplifikatörün temini ve  yerine tesisi ve çalışır durumda teslimi.

24.18 .       YANGIN ALARM TESİSATI

24.18.1     Yangın Alarm Tesisatı Besleme Hattı  (Birim : Metre)

Mevcut yangın alarm tesisatına yapılacak ilaveler için dedektör hatları için JY(st)Y 2x2x0.80 yangın ihbar kablosu, alarm cihazları için NYY tipi kablolar kullanılacaktır. 

24.18.2     Yangın Alarm Dedektörleri  (Birim : Ad)

Optik duman dedektörü

Bu tür dedektörler yangın başlangıcından önce oluşan gazları algılayacak                     cinsten olmalıdır. Dedektörün çalışma sıcaklığı 0 ile 50 derece olmalıdır. Malzeme secimi onayı kontrollükten alınacaktır.
Sıcaklık ve ısı artış dedektörü

Bu tür dedektörler ani ısı ve sıcaklık artışlarını tespit edebilmeli minumum 60 derecede devreye girebilmelidir. Üzerinde durumunun belirtir kırmızı led olmalıdır.Çalışma gerilimi 

12V- 36V DC olmalı ve 0 ila 50 derecede çalışabilmelidir. Malzeme secimi onayı kontrollükten alınacaktır.

Kırmalı tip yangın alarm butonu

Kırmızı renkte kare ABS plastikten mamul camı kolay kırılan yangın butonu olduğunu belirtir yazısı bulunan sıva üstü montaja uygun etanj butonun temini ve tesisi.

Elektronik siren 

ABS plastikten imal edilmiş sıva üstü montaja uygun ses şiddeti 1 mt'de 100 dB olan elektronik sirenin çalışma gerilimi 12V - 36V olmalı ve 0 ile 50 derece sıcaklıkta çalışabilmelidir.  

24.19.  KULLANILACAK MALZEME  LİSTESİ ve MARKALARI

ELEKTRİK ANAHTAR VE PRİZLERİ      : 
 METESAN LEXEL Elektrik Malz. San. Tic. A.Ş. 
:  Köşk Model ( Beyaz ) 

Vİ-KO Nur Elektrik Malz. San. Tic. A.Ş.          
:  Kardelen veya Yasemin Model ( Beyaz )      

TELEFON SANTRALİ          

          

: KAREL Elektronik Sanayi ve Ticaret A.Ş.

TESİSAT KABLOLARI  


           : TÜRK PİRELLİ  Kablo ve Sistemleri A.Ş.

DATA KABLOLARI



           : Alcatel, S-net

OTOMASYON KABLOLARI


    
: Klas 4522

TELEFON KABLOLARI

  
           : Klas, Astel

ŞALT MALZEMELERİ   


           : Siemens, Schneider ,ABB

AKIM TRAFO                                           
: ALCE, ECS

ÖLÇÜ ALETLERİ ( Elektronik )

     
: Gemta

PAKO ŞALTERLER



   
: Siemens, Kraus Naimer         

REAKTİF GÜÇ KONT. RÖLESİ

     
: Siemens, Entes

MİKSER ANFİLİKATÖR 200W

     
: Sessan, Radyopanç, Elektromotor, İnterm

KABLO KANALI




: Legrand

KABLO TAVALARI                                   

: EAE, Elis

POLYETİLEN Borular ( 6 Atü )         
     
:  -

25. AKARYAKIT TESİSATI

25.1.  YER ALTI AKARYAKIT TANKLARI ( Birim : Ad. )

Yer altı akaryakıt tanklarının yerine yerleştirilmesi:

Tanklar, yerleştirilmeden önce fiziki kontrolden geçirilmeli, yükleme, nakliye ve sahada bekletme sırasında hasar görmediklerinden emin olunmalıdır.

Tanklar, projeye uygun olarak hazırlanmış tank çukuruna, enine ve boyuna eksenlerde sıfır eğim olacak şekilde yerleştirilmelidir.

25.1.1.  YER ALTI AKARYAKIT TANKI İÇİN ANKARAJ ( Birim : Ad. )

Ankaraj sistemi, tank havuzu çevre suyu ile dolduğunda, tankın yüzmesine veya yerinde dönmesine engel olmak için kullanılır.  Ankaraj, tank kapasitesinin tamamını kaldıracak güçte olmalıdır.  Tankın iki başında olmak üzere en az iki halat kullanılmalıdır.  Gerekli hallerde çifter halat veya ortadan üçüncü  bir halat kullanılır. Hiçbir şekilde inşaat demiri, lama, saç gibi malzemeler ankaraj halatı olarak kullanılamaz.  Ankaraj mapaları en az 12 mm. saçtan imal edilmiş ve 40x40 cm. taban kiriş betonu içine dondurulmuş olmalıdır.  Ankaraj halatı en az 12 mm. çelik örgülü tel olmalı ve bir tarafı 2 adet kurt ağzı kelepçe ile mapaya sabitlenmeli, diğer tarafı gergi çubuğuna yine 2 adet kurt ağzı kelepçe ile sıkılmalıdır.  Gergi çubuğunun diğer tarafı mapaya direk takılmalı veya bu mümkün değilse, aynı çapta çelik halat ve kurt ağzı kelepçe ile mapaya bağlanmalıdır.  Gergi çubuğu 30 cm. uzunluğunda, her iki başında çelik takviye somunlu (M20x50 mm.) ve 20 mm. otomat çeliğinden imal edilmiş olmalıdır.  Ankaraj halatı tanka direk temas etmemeli, tank ve halat arasında polietilen şerit veya hortum kullanılmalıdır.

25.1.2.   MENHOL KAPAKLARI ( Birim : Ad. )

Petrol Ofisi standart olarak tek menhollü akaryakıt tanklarının kullanımını benimsemiştir.

Menhol kapağı üzerinde 7 adet 4’’ manşon bulunmaktadır. Kullanılmayan manşonlar körtapa ile kapatılmış olacaktır. Manşonlara 4’’ ten daha büyük çapta bağlantı yapılması durumunda tek parça redüksiyon kullanılacaktır.

Bir tank menholü üzerinde olması gerekli girişler:

Dalgıç pompa ( veya tank üstü çekvalf )

Dolum ( aynı zamanda aşırı dolum valfı içinde kullanılabilir )

Nefeslik

Tank seviye probu

Ölçüm ( aynı zamanda su tahliyesi içinde kullanılabilir )

Menhol üzerinde mutlaka bir seviye ölçüm yeri oluşturulacaktır. Yeterli yükseklikte bir 2’’ galvaniz boru ucuna monte edilen 2’’>3’’ redüksiyon üzerine 3’’ bronz ölçüm adaptörü ve tek mandallı, zincirli ve P.E.T. gaz sızdırmaz nitril veya viton contalı kapak kullanılacaktır. Mandal pozisyonu kapağın uygun olarak kapatıldığının anlaşılması için kolaylık sağlar. Ekipmanlar, dolum anında gaz kaçağına engel olunacak nitelikte seçilmiştir.

Tank menholü üzerindeki bazı manşonların ( tank seviye probu, ölçüm, su tahliye ) daha sonra oluşturulacağı varsayılarak, tesisat bu çıkışları kapatmayacak şekilde yapılacaktır.

Tank menhol kapaklarının sökülmesi veya körtapaların açılması durumunda tank içine yabancı maddelerin girmemesine özellikle dikkat edilmelidir.

Menhol kapaklarının tekrar kapatılması sırasında, kapak contası mutlaka yenilenmelidir.

Kapak üzerindeki tapalar, mecbur kalınmadıkça sökülmemelidir.

Menhol kapakları üzerine monte edilecek tesisatlar, herhangi bir onarım gereksinimi düşünülerek menhol kapaklarının yerinden çıkarılmasına uygun şekilde, konik rakorlarla veya flanşla birleştirilmelidir.

( Bkz. E 02 - F 01 – F02  Detayları )

25.2. YER ALTI AKARYAKIT TESİSATI

25.2.1.    Galvaniz Boru Akaryakıt Tesisatı ( Birim : mt. )

Galvanizli borular, Borusan veya Mannesman marka olarak seçilecektir.

Akaryakıt tesisatında kullanılacak ekleme parçaları, Trakya döküm veya İzzet Baysal marka olarak seçilecektir.

Akaryakıt emiş ve basınç hatları 2”, dolum hatları 4” ve havalandırma hatları 2” olarak uygulanacaktır.

Akaryakıt tesisatları, tank üzerindeki çıkış noktasından başlayarak + % 2 meyil ile uygulanmalıdır. 

Boru ve ekleme parçaları dişli bağlantı ile birleştirilmeli, birleşim noktalarında sıvı conta kullanılmalı. Kesinlikle kaynaklı birleştirme yapılmamalıdır.

Akaryakıt tesisatı boyunca ek noktalarının en az sayıda olmasına dikkat edilmelidir.

Boru üzerinde hiçbir zaman bükme işlemi yapılmamalıdır.

Tüm tesisatların, onarım gerektiğinde ulaşılabilir olması için bir kanal içerisinden geçirilmesi gerekir.

Aynı kanal içerisinden geçirilecek tesisatlar birbirlerine, biri diğerinin onarımını engellemeyecek aralıklarda olmalıdır. İdeal olarak aralık mesafesi kullanılan boru çapı kadardır.

Galvanizli boru ile yapılan basınçlı akaryakıt tesisatlarının tank ve pompa taraflarında esnek çelik boru kullanılacak, esnek çelik borunun mümkün olduğu oranda düz olarak bağlanmasına özen gösterilecektir. Çünkü, basınç altındaki kasıntılı bağlantı, esnek çelik borunun patlaması dolayısıyla kaçak ihtimalini artırır. 

( Bkz. C 03 Detayı )

25.2.2.    Galvaniz Boru Dolum Tesisatı ( Birim : mt. )

Dolum hatları 4’’ olacaktır. Dolum hem tank üstünden hem de uzaktan yapılacak şekilde tesis edilecektir. Tank menholü üzerinde Te fitting kullanılarak hem tank üstüne hem de uzak doluma çıkış verilmelidir. Te fitting menhol kapağına montajı yapılırken 4’’ borudan imal edilmiş nipel kullanılmalıdır. Bu boru mümkün olduğu kadar kısa tutulmalıdır. Burada boru nipel kullanılması tanka daha sonra monte edilebilecek aşırı dolum valfinin ( Over Fill Prevention Valve ) 4’’ indirme borusunun ( Drop Tube ) bu nipel içinden geçebilmesi için gereklidir. Pik döküm nipellerin iç çapı bu montaja uygun değildir. Te fittinng den uzak doluma çıkış, nipel – dirsek ile mafsal özellikli olmalıdır. 

Te fitting üstünde 4’’ bronz adaptör ve P.E.T. gaz sızdırmaz nitril veya viton contalı kapak kullanılmalıdır. Tank üstü 4” giriş, tank üstü dolum, su tahliyesi, manuel seviye kontrolü, aşırı dolum valfinin bakımı için kullanılabilir. Bu fonksiyonel kullanımlar göz ardı edildiğinde, Te fittingin üstü kör tapa ile kapatılabilir.

Te fittingden nipel ve dirsek ile çıkış alındıktan sonra konik rakor veya 4” flanş kullanılmalıdır. Flanş kullanıldığı durumlarda dirsek kullanılmasına gerek yoktur. Uzak dolum hattının sonunda çift dirsek kullanılarak dolum kapağı veya taşma kovasının ( Spill Container ) montajına hazırlanmalıdır. Her iki uygulamada da 4’’ bronz adaptör ve P.E.T. gaz sızdırmaz nitril veya viton contalı kapak kullanılmalıdır.

Tank menholünden çıktıktan sonra 1-1.5 mt. bir borudan sonra dirsekle dönüş yapılmalıdır. Bu kısa boru, olası tank hareketlerinde bağlantı noktalarında mafsal vazifesi görerek stresi minimize etmek için gereklidir.  Dolum hatları hiçbir şekilde tankların ve birbirlerinin üstünden geçecek şekilde tesis edilmemelidir. Her hangi bir tankın yerinden çıkarılmasına engel olmayacak şekilde tesisat yapılmalıdır. Borular tankın kısa tarafından (menholün sağ-sol tarafından) tank sahası dışına çıkmalı veya uzun tarafa doğru gidilmesi gerekiyorsa tanklar arasına denk gelecek şekilde tesis edilmelidir.  Dolum ve nefeslik hatları gerekli olduğu durumlarda kesişebilirler fakat üst üste tesis edilmemelidir.

Dolum hatları, merkezi dolum yapılmasını sağlayacak şekilde, projede belirtilen uzak dolum noktasına çekilecektir.  Hattın sonunda, dolum kapağının veya taşma kovasının terazide ve gönyesinde olması için çift dirsek kullanılacaktır.  Dolum kovalarının montajında, kovalar kesinlikle 20x40 mm. veya daha çaplı demir profillerle teraziye alınacaktır.

25.2.3      Galvaniz Boru Nefeslik Tesisatı ( Birim : mt. )

Nefeslik tesisi 2’’ olacaktır. Tank menholü üzerinde 4’’ > 2’’ redüksiyon ile mafsallı çıkış yapılarak tesisat başlayacaktır.

İleride buhar geri dönüş sisteminin (Tank STAGE 2) kullanılacağı dikkate alınarak, nefeslik hatlarının saha üstüne çıktığı noktada boru aralıkları, buhar geri dönüş şamandıra valfinin ( Float Valve ) montajına uygun aralıkta tesis edilmelidir. Buhar geri dönüş sisteminin yapıldığı tesisatlarda, nefeslik şapkası olarak, kesinlikle standart kep (alev tutuculu) kullanılmalıdır. Buhar geri dönüş ( Vapour Recovery ) uygulamasını müteakip bu kepler VR tip keplerle ile değiştirilmelidir. Aksi takdirde tank içinde istenmeyen basınç durumları oluşacaktır.

Nefeslik hatları hiçbir şekilde tankların üstünden geçecek şekilde tesis edilmemelidir. Her hangi bir tankın yerinden çıkarılmasına engel olmayacak şekilde tesisat yapılmalıdır. Borular tankın kısa tarafından 1-1.5 mt. kısabir boru ile (menhlün sağ-sol tarafından) tank sahası dışına çıkmalı veya uzun tarafa doğru gidilmesi gerekiyorsa tanklar arasına denk gelecek şekilde tesis edilmelidir.  Dolum ve nefeslik hatları gerekli olduğu durumlarda kesişebilirler fakat üst üste tesis edilmemelidir.   

Havalandırma boruları bina duvarına en az 6 mt uzakta ve bina duvarından en az 2 mt yüksekte olmalıdır.  Havalandırma borusuna 3 mt. den daha yakın telefon veya elektrik kablosu veya direği olmamalıdır.

25.2.4.       Sıvı Conta ve Kullanımı ( Birim : kg. )

Sıvı contanın kullanımında esas, yeraltında kalan gözle görülmeyen ve tekrar sökülmesi öngörülmeyen noktalarda kalıcı ve kolay sökülmeyen tip sıvı conta kullanılmalıdır.  Menhol içi ve pompa altı gibi, gerek onarım ve gerekse ayarlamalar ve yapılabilecek müdahaleler için kolay sökülebilen tipte sıvı contalar kullanılmalıdır.

Akaryakıt tesisatında aşağıda tanımlanmış contalar kullanılacaktır.

                                              Kalıcı Montaj İçin


Tekrar Sökülebilir Montaj İçin

Locktite



577




572

Lokseal



5811




1837

Ritelok



PS77




TL43

25.2.5.       Flexible Boru Akaryakıt Tesisatı ( Birim : mt )

Petrol Ofisi flexible akaryakıt borusunda 1½” çift cidar boruları standart olarak benimsemiştir. Aksi belirtilmedikçe tek cidar veya fizyon kaynaklı borular kullanılamaz. Flexible boruların tesisinde görülmeyen hiçbir noktada ek yapılmaz. Ek veya birleşim yerleri yalnız tank sump veya pompa sump içinde yapılabilir. Saha içinde bir noktada mesafeden dolayı ek yapılması gerekiyorsa bu noktada muhakkak menhol ve kapak oluşturulmalıdır.

Esnek boruların ekleme parçaları (başlık veya metale dönüş adaptörleri) mekanik montaj olarak birleştirilecektir.

Esnek borulu akaryakıt tesisatında ekleme parçaları, tank üzeri ve pompa altlarında kullanılmalı, tanklar ve pompalar arasındaki borular yekpare olmalıdır.

Çift cidarlı esnek borulu tesisatlarda tank sump ve pompa sump kullanılmalıdır.

Aksi belirtilmedikçe, sadece dört adet mal hattı tüm adaları dolaşacaktır.  Beşinci hat yanlız birinci adaya çekilecektir. Birinci adanın LPG olması durumunda, bu adadan çıkış yaparak ikinci adaya geçiş yapılacaktır.

25.2.6       Fizyon Kaynaklı Flexible Akaryakıt Boru Tesisatı ( Birim : mt. )

Aksi belirtilmedikçe tek cidar veya fizyon kaynaklı polietilen borular kullanılamaz.  Bu boruların kullanımı POAŞ Mühendislik Bölümünün onayına tabidir.  

Kullanılacak borular 1½” veya 2” olacaktır.

Ekleme parçaları fizyon kaynak ile birleştirilecektir.

Esnek borulu akaryakıt tesisatında ekleme parçaları, tank üzeri ve pompa altlarında kullanılmalı (yalnızca görülebilir noktalarda), tanklar ve pompalar arasındaki borular yekpare olmalıdır.
25.2.7.      Emniyet Valfi ( Safety Valve / Emergency Valve / Shut Off Valve )

Petrol Ofisi 1½” çift klapeli (Double Poppet) emniyet valfini standart olarak belirlemiştir. Akaryakıt tesisatının galvaniz veya flexible boru olduğuna bakılmaksızın emniyet valfi pompa ada şasesine cıvata veya u kelepçe ile bağlanmalıdır. İhtiyaç anında valfin kırılabilmesi için valfin kırılma çizgisi ada şasesi ile pompanın birleştiği çizgi ile aynı seviyede olmalıdır.  Emniyet valfinin altında 1½” küresel vana kullanılacaktır. Özellikle onarım anında (veya filtre temizliği, vs) yakıtın kesilmesi yalnız emniyet valfinin klapesine bırakılmamalıdır.  

25.2.8.      Flexible Çelik Boru

Dalgıç pompa çıkışında 2”, pompa altı bağlantılarında 1½” flexible boru kullanılacaktır. Flexible borular montaj kolaylığı ve eksen kaçıklıklarını bertaraf etmek için kullanılır. Flexible boru 45 derece den daha dar bir açıda kullanılmasından mümkün olduğu oranda kaçınılacaktır. Kasıntılı bağlanmış bir esnek boru uzama ve kısalma hareketi ile zamanla malzeme yorulmasına neden olabileceği gibi kaçak riskini arttırır. Flexible boru, uçları dahil paslanmaz malzemeden imal edilmiş olacaktır.  

25.2.9.      Tank Sump Montajı

Petrol Ofisi yeni tanklarda tank sump montajı için menhol kapağı etrafında oluşturulan ikinci bir kaideyi standart olarak benimsemiştir. Kaide, sızdırmazlığı sağlamak ve gerektiğinde menhol kapağının demontajı için gereklidir. Sump kaide üzerine monte edilirken sızdırmazlığı temin edecek gerekli contalama yapılmalıdır. Şöyleki: saç conta yatağına bostik conta uygulanır, sızdırmazlık contası konulur, tekrar bostik conta uygulanır, tank sump yerleştirilir, geniş pul veya yarımay lama ile cıvata-somun sıkımları yapılır.  

Kullanılmış tanklara sump montajı için en az 6 mm saçtan imal edilmiş saç yatak kullanılmalıdır. Saç yatak, tank ve menhol kapağı arasında alttan ve üstten contalanarak sıkılır. Saç yatağın dış çapına da yine gerekli contalama yapılarak tank sump monte edilir.

25.2.10.    Pompa ( Dispenser ) Sump Montajı

Sump içine her türlü giriş (boru veya polietilen kablo kanalı için) özel giriş aparatları (entry booth) ile yapılmalıdır (LPG boruları dahil). Burada en önemli husus sızdırmazlığın sağlanmasıdır. Topraklama kablosu sump içine girilirken çapa uygun giriş rakoru kullanılmalı veya beton kotu üst seviyesinden sump içine girilmelidir.  Mekanik montajlı (cıvata-somunlu) giriş aparatı kulanıldığı durumlarda kesinlikle içten dıştan bostik contalama yapılacaktır. 

Sump üzerinde kullanılacak pompa şasesi şu şekilde imal edilecektir: Sump ada şasesinin dış ölçüsü kullanılan sump’a göre (sump’ın dışına geçecek şekilde), iç ölçüsü pompa ebadına göre imal edilmiş olacaktır.  

Pompa imalatçısı, tesisatta kullanılan sump’a göre uygun imal edilmiş şaseyi, tesisatın yapımına uygun zamanda istasyona teslim edecektir. Sump ve şase Yeterli sayıda cıvata somun ile birbirine monte edilmelidir. Saha dolgusu yapılırken sump’ın içe çökmemesi için sump içine 2 – 3 noktada tahta destekler kullanılmalıdır. Dolgu ve sıkıştırma sonrası bu destekler alınmalıdır.  

25.2.11     Dalgıç Pompa ve Montajı

Tüm pompa aksamları UL onaylı olmalıdır.  Pompa çıkış kafası ve manifoldu pik döküm demir malzemeden olmalıdır. Pompa gücü 1.5 HP, çalışma gerilimi 380 Volt, 3 faz, 50 Hz olmalıdır.  Pompa motoru termal aşırı yük binme korumalı ve otomatik reset özelllikli olmalıdır. Pompa motorunun modeli, gücü, voltaj değeri, faz bilgisi ve üreticisi ünite üzerinde açıkça belirtilecek şekilde bulunmalıdır.  Pompa esnek diyaframlı olmamalı ve tüm sızdırmazlık elemanları O-ring ya da UL onaylı contalarla desteklenmelidir.  Pompa -40 - +40 C aralığında çalışabilmelidir.

Dalgıç pompanın tank dibinden yüksekliği en az 15 cm olmalıdır. Özellikle tank otomasyon sistemlerinin kullanıldığı tanklarda, seviye probu 8 – 9  cm su yüksekliğinden sonra ikaz verir. Dolayısı ile dalgıç emişindeki anafor etkisi de dikkate alındığında gerekli emniyet payı bırakılarak söz konusu  yükseklik tavsiye edilmektedir.  Dalgıç kafasının monte edildiği 4’’ riser borusu hem dalgıç kafasına hem de menhol kapağına monte edildiği manşona sıvı conta ile sıkılmalıdır. Tanka yapılabilecek aşırı dolumlarda bu noktalardan sızıntı riski yüksektir.

Montaj ve Bakım:

Pompaya 4x2.5 NYY kablo çekilmelidir.  Pompaya kablo girişi  kesinlikle Ex glend ile yapılacaktır.   Pompada basınç testi için bir port olmalı ve bu port üzeri kör tapa ile kapanmalıdır.  Pompa üzerinde basıncı sıfıra düşürmek için  bir manuel basınç tahliyesi olmalıdır. Bunun amacı kaçak detektörüne bakım yapmak ya da filtre değiştirmek gibi hattın atmosfere açılmasını gerektiren aktivitelerde ürünün pompa ve tank sumplarına dolmasını engellemektir.  Pompa ünitesinin kafası sökülüp takılabilir özellikte olmalıdır. Böylelikle çıkış hattı bağlantısı sökülmeden onarım gerçekleşebilmelidir.  Sökülüp takılabilir özellikteki pompa kafası söküldüğü zaman pompanın çıkış manifoldundaki ürün doğrudan tanka geri dönmelidir.  Pompada 2¾”  sökülüp takılabilir çek valf olmalıdır.  Manifoldlu tanklarda dalgıç çıkışlarına 2” çift yönlü çekvalf (pressure relief valve) kullanılacaktır.

Operasyon

Pompada hava ya da akaryakıt buharını tekrar tanka döndürmeyi sağlayacak bir tüp olmalıdır.  Pompanın içinde genleşme tahliye valfi bulunmalıdır.  Pompa akaryakıtı, motor rulmanlarının yağlanması ve statorun soğutulması için kullanmalı ve bu yakıtı tekrardan tanka geri göndermelidir.  Pompanın standart olarak sifon yapabilir olarak dizayn edilmiş olması gereklidir.

25.2.12      Mekanik Kaçak Detektörü

Detektörler UL onaylı ve CSA sertifikalı olmalıdır.  Detektör gövde kapağı pik döküm demir olmalıdır.  Sızdırmazlık elemanı olan O-ringler akaryakıt karışımlarına dayanabilmesi ve aşınmaya karşı korunabilmesi amacıyla yüksek seviyede elastomer içermelidir.  Piston ve kök sızdırmazlık elemanları akaryakıt karışımlarına dayanabilmesi ve aşınmaya karşı korunabilmesi amacıyla yüksek seviyede Teflon içermelidir.  Piston yekpare olup, üzerinde tahliye valfi olmamalıdır.  Detektörlerin, üretici, modeli, tarih ve kodları açıkça belirtilmelidir.

Montaj ve Bakım

Detektörler 4” dalgıç pompayla uyumlu olmalıdır ve dalgıç pompaya montaj olabilmesi için gerekli olan donanım ve kılavuzları ile beraber gelmelidir.Dedektörlerin garanti formları olmalıdır, arıza durumunda değiştirilmelidir.

Kaçak ( Leak ) detektörleri, akaryakıt verilmeye başladığı andan itibaren muhakkak monte edilmiş olmalıdır. Devreye alınmış tesisatta kaçak detektörü yakıtı kesiyorsa,  sistemin havası iyi alınmamıştır veya sistemde kaçak vardır. Kesin netice alınıncaya kadar devreye alma işlemi tamamlanmamıştır demektir. Kaçak detektörlerinin montajı muhtelif sebeplerle kesinlikle daha sonraya bırakılmayacaktır.

Operasyon

Detektörler 10 psi basınç altında saatte minimum 3 galon kaçağa hassas olmalıdır.  

Çift Yönlü Çekvalf ( Pressure Relief Checkvalf )

İki veya daha fazla dalgıç pompanın monifoldlanarak kullanılması durumunda dalgıç çıkışında özel çekvalf kullanılması zorunludur. Bu çekvalfin birinci görevi, aktif tanktan pasif tanka yakıt dolmasına engel olmak, ikincisi sıcak havalarda yakıt genleşmesi durumunda tesisat ekipmanlarının aşırı basınç altında kalmasına engel olmaktır. Çekvalfin en uygun montaj yeri hemen dalgıç çıkışıdır. Bundan sonra konik rakor kullanılmalıdır. Konik rakorun iç hacmi, valfin ileri doğru açılan klapesi için yeterli boşluk sağlayarak yakıt akışına karşı olumsuz bir etkiye engel olacaktır.
25.3.      AKARYAKIT POMPASI MONTAJI ( Birim : Ad. )

Tesisatçı müteahhit flexible boru ve emniyet valflerinin ada şasesine montajlarını yapacaklardır.  Akaryakıt pompaları ada üzerine, mutlaka tespit cıvataları ile monte edilecektir.  Pompa altı bağlantıları yapılarak yetkili servis tarafından işletmeye alınacak hale getirilecektir.  Akaryakıt pompaları devreye alınırken pompa yetkili servisi, tesisat müteahhidi ve elektrik müteahhidi istasyonda hazır bulunacaktır.

Dispenser Ada Şasesi

Dispenser ada şasesi sump üstüne veya betonarme pompa altı havuzu üstüne monte edilerek kullanılabilir. Her iki durumda da emniyet valflerini pompa girişi ile aynı eksene ayarlanabilmesi için sağa-sola ve ileri geri hareket ettirilebilecek kızak sistemi olmalıdır.

Ada şasesi sump üzerine monte edildiği durumlarda şase sump’a cıvata somun ile monte edilmelidir

Ada şasesi ankrajlama ile ada betonuna sabitlenmelidir.

25.4.     ESKİ TANKLAR ( Birim : Ad )

Eski akaryakıt tankları yerine terk edilecekse önce azot ile gazdan arındırılmalı ( Nitrogen Gas Free )  daha sonra kum, köpük veya beton ile doldurularak terk edilmelidir.

Eski akaryakıt tankları yerinden çıkarılacaksa, çalışılan bölgede emniyet tedbirleri alınarak önce tank azot ile gazdan arındırılmalı ( Nitrogen Gas Free )  daha sonra çalışma sahasından uzaklaştırılmalıdır.

Genel Hususlar

Bir dalgıç ile aynı tür yakıt bulunan iki tanktan aynı anda emiş yapılması gereken durumlarda, sifon bağlantı kullanılmalıdır.

Aynı tür yakıt bulunan birden fazla tankların her birinde dalgıç pompa kullanılacaksa manifolt bağlantı yapılmalıdır. İki veya daha fazla dalgıç pompanın manifoldlanarak kullanılması durumunda dalgıç çıkışında kesinlikle çift yönlü çekvalf kullanılacaktır.

Buhar geri dönüş sistemi için uzak dolumlar ve nefeslik çıkışları aynı mahalde tesis edilecektir. Sıralama tankerin yanaşma tarafından soldan sağa topraklama barası nefeslikler ve dolumlar şeklinde olacaktır. Aksi her durumda Petrol Ofisi’ nin onayı alınacaktır.

Dolum hatları, merkezi dolum yapılmasını sağlayacak şekilde, projede belirtilen uzak dolum noktasına çekilecektir.

Havalandırma boruları bina duvarına en az 6 m uzakta ve bina duvarından en az 1.20 m yüksekte olmalıdır.

Emişli tesisatlarda 2” çekvalf (OPW, EMCO), basınçlı tesisatlarda 1½” çift klapeli emniyet valfi (OPW, EMCO) kullanılmalıdır.
Emiş ve basınç tesisatlarına hava basılarak, 6 bar basınç altında en az 15 dakika test manometresi gözlenmeli ve basınç değerinde düşme varsa bütün ek yerleri köpükle kontrol edilmelidir.

25.5      TEST

Aşağıdaki test yöntemleri akaryakıt uygulanmamış tesisatlar için geçerlidir.  Kullanılmış tesisat ve tankların testleri yanlız POAŞ Mühendislik Bölümü tarafından yetkilendirilmiş müteahhitler tarafından yapılabilir.

25.5.1    Galvaniz akaryakıt hatları:

Emiş ve basınç tesisatlarına hava basılarak 6 bar basınç altında en az 15 dakika test manometresi gözlenmeli ve basınç değerinde düşme varsa bütün ek yerleri köpükle kontrol edilmelidir.  Test sonunda basınç çok yavaş tahliye edilecektir.  Test, tesisat bitiminde yapılır ve tutanak altına alınır.

25.5.2    Flexible akaryakıt hatları:

Emiş ve basınç tesisatlarına hava basılarak 4 bar basınç altında en az 15 dakika test manometresi gözlenmeli ve basınç değerinde düşme varsa bütün ek yerleri köpükle kontrol edilmelidir.  Test sonunda basınç çok yavaş tahliye edilecektir.  Test, tesisat bitiminde ve gömü sonrası olarak iki defa yapılır ve tutanak altına alınır.

25.5.3    Çift cidar testi:

Ara cidar testi hattın iç basıncının çok hassas şekilde ölçülmesi, ‘ basınç / süre ‘ yöntemi ile yapılacaktır. Uygulanacak yöntem kuru hava basıncıdır. Önerilen minumum test süresi 15 dakika, test basıncı 0,5 Bar dır. Test sonunda basınç çok yavaş tahliye edilecektir.  Test, tesisat bitiminde yapılır ve tutanak altına alınır.

25.5.6    Galvaniz dolum ve nefeslik hatları:

Dolum ve nefeslik hatlarına hidrostatik test uygulanacaktır. Su, test sıvısı olarak kullanılacaktır. Test süresi en az 15 dakikadır.  Tanka gidecek su, tesisat/test müteahhidi firma tarafından tahliye edilecektir.  Tank üstü ve uzak dolum adaptörlerinde sıvı seviyesi gözlemlenmeli ve seviyede düşme varsa bütün ek yerleri köpükle kontrol edilmelidir.

25.6       LPG MAHALİ YANGIN DOLABI ( Birim : Ad )

Yangın dolabı tipi 
: Harici tip yangın dolabı

Hortum 

: 25 m uzunluğunda, 2” çapında bez hortum. Lans çapı 2”  

Dolap kasası
: 


1- 1,5 mm DKP sac


2- Kırmızı renkte fırın boya


3- İçine yağmur suyu almayacak şekilde iki yana meyilli çatı

Dolap sehpası : Siyah renkte, çelik profilden, dört cıvatayla döşemeye monte edilebilir olacaktır.

25.7.     Uzak Dolum Dolabı

Dolum dolabı 2 mm. galvanizli veya elektroliz saçtan imal edilmiş olacaktır.  Dolapta 3 adet menteşe, 1 adet asma kilit takma mekanizması ve kapağın geriye düşmemesi için her iki tarafta gergi düzeneği olacaktır.  Dolap 50 cm. eninde ve kullanılan boru adedine uygun uzunlukta olmalıdır.  Dolabın derinliği 50 cm olmalı ve dolgu anında bükülmeyecek şekilde dizayn edilmelidir.  Dolum kapakları dolabı ortalayacak şekilde yerleştirilmiş olmalıdır.

25.8.     Onaylı Markalar

Ekipman



Açıklama



Marka
Dalgıç Pompa


Tüm Tipler


RedJacket, FePetro

Galvaniz boru


Tüm Çaplar


Borusan Mannesman

Galvaniz fittings


Tüm Çaplar


Trakya Döküm, İzzet Baysal

Flexible akaryakıt borusu

Tüm Çaplar


Environ, TCI, OPW (Pisces)

Polietilen akaryakıt borusu
2”, 4’’



Halock, UPP, KPS, Nupi, Ecoflex

Politilen nefeslik-dolum borusu
2”, 4’’



Halock, UPP, KPS, Nupi, Ecoflex

Ölçüm adaptör ve kapak

3’’x3” ve 2”redüksiyonlu
OPW, EMCO

Emniyet valfi


1½’’ çift poppet

OPW, EMCO

Aşırı dolum valfi ve borusu
4’’



OPW, EMCO

Buhar geri dönüş valfi

3’’x3’’x2’’


OPW, EMCO

V/R Adaptör kapak

3’’x3’’ zincirli


OPW, EMCO

Taşıma kovası


12’’, 20 Lt, geridönüş valfli
OPW, EMCO

Dolum Dirseği


4” x 3” cam vizörlü

OPW, EMCO

Dolum Hortumu


2½”, 3”. Pres kamloklu 
UL/CE Onaylı

Gözlem kuyusu kapağı

12’’ cıvata ve contalı

OPW, EMCO

Menhol kapağı


36’’ fiber


Fiberlite, EMCO, Envirolite

Menhol kapağı


76 x 76 cm fiber

Fiberlite, EMCO, Envirolite

Aynı tesisatta, bir ürün gurubunda farklı marka ekipmanlar kullanılamaz (örneğin: iki farklı marka boru veya tank ve pompa sumplarının farklı marka olması gibi). 

Boru ve tüm fittingsler kesinlikle galvanizli olacaktır. 

Fiber menhol kapakları 30 cm. etek saçları ile beraber verilecektrir.

Polietilen akaryakıt borularının iç cidarında kesinlikle akaryakıta dayanıklı katmanı olacaktır.

Aşırı dolum valfi, şamandırası kollu tip değil, kendi içinde hareket eden tip olacaktır.

Gözlem kuyusu kapağı olarak standart menhol kapağı kullanılamaz.
26.
PEYZAJ İŞLERİ


Akaryakıt istasyonlarında fiyat panosu ve yönlendirme oklarının bulunduğu ön yeşil adalarda bitkilendirme çalışmaları yapılırken dikkat edilmesi gereken en önemli husus; araç görüş açısının daraltmaması ve panoların görülebilmesi için yüksek boylu ağaç ve ağaçcıkların kullanılmamasıdır. İklim koşullarına göre çim karışımları veya yerörtücü bitkiler kullanılması gerekmektedir.


Çimlerde en iyi dikim zamanı kış sonu ile ilkbahar başı arasındaki tam toprağın ısınmaya başladığı ve toprakta yeterli nemin bulunduğu dönemlerdir. Bu iki koşul; bitki kök gelişiminde olumlu etki yapmaktadır. Sonbaharda dikildiklerinde soğuk kış günleri, çim tohumlarının donlu geceler nedeni ile bozulmalarına sebep olur. Yaz döneminde yapılacak olan çim dikiminde ise, tohumda sıcak dolayı kurumalar ve deformasyona sebep olacağından yapılmamalıdır.
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